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ACIKLAMALAR

KOD

525MTO039

ALAN

Ucak Bakim

DAL/MESLEK

Alan Ortak

MODULUN ADI

Bakim Talimatlar:

MODULUN TANIMI

Ucak imalatciligi, bakimi ve isletmeciligi yapmak icin
uyulmasi gereken ulusal ve uluslararasi zorunlu bakim
talimatlarina ve kurallarina gore is yapabilme ile ilgili

bilgilerin verildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/24

ON KOSUL

Ucak ikmal ve Servis modiiliinii basarmis olmak

YETERLIK

Bakim prosediirlerini uygulamak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda ugak tipine gore

JAA/EASA/SHGM standartlarinda belirtildigi sekilde bakim

prosediirlerini uygulayabileceksiniz.

Amaclar

1. Bakim el kitaplarina gére bakim ve donanim planlamasi
yapabileceksiniz.

2. JAA/EASA/SHGM standartlarinda belirtildigi sekilde
tadilat metotlarina gore bakim yapabileceksiniz.

3. JAA/EASA/SHGM standartlarinda belirtildigi sekilde
depolama metotlarin1 uygulayabileceksiniz.

4. Ucagin bakim-donanimini yaptiktan sonra ugusa elverisli
ise JAA kurallarina gore onaylayabileceksiniz.

5. Ucagm ugusa verilebilmesi i¢in gerekli kontrolleri JAA
standartlarinda belirtildigi sekilde yapabileceksiniz.

6. JAA/EASA/SHGM standartlarinda ve bakim
dokiimanlarinda (AMM, IPC) belirtildigi sekilde omrii
sinirl1 pargalarin kontroliinii hatasiz yapabileceksiniz.

7. JAA/EASA/SHGM standartlarinda belirtildigi sekilde
ilave bakim metotlarin1 uygulayabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atdlye, isletme, internet ortami, teknoloji sinifi,
kiitiiphane, ucak firmalar

Donanim: Televizyon, sinif kitapligi, VCD, DVD, tepegdz,
projeksiyon, bilgisayar ve donanimlari, internet baglantisi,
Ogretim materyalleri vb. JAA kurallar1 dokiimanlar

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan secmeli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ucak imalat¢iligi, bakimi ve isletmeciligi yapmak i¢in uyulmasi gereken ulusal ve
uluslararasi kurallar vardir.

Ulkemizde havacilik sektorii ile ilgili kural ve diizenlemeleri Ulastirma Bakanligina
bagli Sivil Havacilik Genel Midirligi (SHGM) yapmaktadir. SHGM aynm1 zamanda
uluslararast havacilik orgiitlerinden biri olan Avrupa Birligi kokenli JAA (Joint Aviation
Authorities) orgiitiiniin bir tiyesidir. SHGM nin tilkemizde yapilan ugak imalati, bakimi ve
isletmeciligi ile ilgili tim kamu veya 6zel kuruluslar1 denetlemek i¢in {iyesi oldugu JAA nin
kurallarini esas alirken uymasi gereken minimum kurallar1 bagka bir sivil havacilik orgiitii
olan ICAO’dan (International Civil Aviation Organisation) almaktadir.

“Giivenlik once gelir = Safety comes first” soylemi havaciliktaki ilk ve genel
slogandir. Bakim talimatlarinin da bu kapsamda ana ilkesi ugus giivenirligidir.

Bakim talimatlar1, u¢agin ve parcalarimin iiretiminden kullamim omrii bitene kadar
olan tim siireci kapsayacak sekilde diizenlenmistir. Bakim talimatlarina tam olarak uyan bir
kurulusun ugagi igletim sirasinda giivenden kaynaklanan miisteri artisi, planli ¢alismanin
getirdigi bakim zamani, malzeme ve is¢ilik masraflarinin azalmasi gibi etkenlerden dolay1
ekonomik agidan daha karli ¢ikacagi bir gergektir.

Bakim talimatlari, sekil itibari ile yazili belgelerdir. Bu talimatlara uyuldugu yazili
belgelerle ispat edilmek zorundadir.

Ugak teknisyeni yapacagi isler ile ilgili olan bakim talimatlari ve kurallarin1 bilmek ve
tutmas1 gereken bakim kartlarint veya kayitlarini uygulamakla sorumludur. Bu modiilii
basari ile tamamladigimz takdirde ugak bakim talimatlar1 konusunda gerekli bilgi
donanimina sahip olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( amac )

Bakim el kitaplaria gore bakim ve donanim planlamasi yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

»  Planli bir calisma yapmanin saglayacagi yararlart arastirmiz. Edindiginiz

bilgileri sinif ortaminda arkadaslariniza gesitli 6rneklemeler ile paylasiniz.

1. BAKIM PLANLAMASI

Imal edilmis bir ucak, isleticiye teslim edildiginde ucusa elverislilik ve emniyet
kurallarini karsilar sekilde tiretilmis ve sertifikalandirilmis durumdadir.

Bakimin temel amaci, ugagin isleticiye teslimi sonrasinda da performans ve
giivenirligini belirtilen tasarim limitleri iginde tutmaktir. Bunun i¢in uygun bir bakim
programinin tesis edilmesi ve uygulanmasi kurallar geregi zorunludur. Bakim programi; bir
ucagin siirekli olarak ugusa elverigli sartlarda tutulabilmesini saglayacak ugak yapisi
(airframe), sistemleri, komponentleri ve motorlan ile ilgili olarak takip edilmesi gereken
programdir.

Bakim programlarinin olusturulmasinda ve siirekli olarak gelistirilmesinde:

> Sivil havacilik otoriteleri (regulatory authorities),

»  Ucak imalat¢ist (aircraft manufacturer) ve ugak iizerinde bulunan
komponentlerin imalatgilar1 (vendor),

> Ugak isleticileri (aircraft operator) s6z sahibi ve sorumludur.

IMALATCILAR

OTORITELER emffp [BAKIM PORGRAMI| ¢jsm OPERATORLER

Sekil 1.1: Bakim programim olusturan gruplar

Ucgak imalat¢ilar1 imal ettikleri yeni bir ugak tipinin baglangic bakim programini
(MRBR- Maintenance Review Board Report) olusturarak kendi sivil havacilik otoritelerine
onaylatir. Bu onay, ucak tip sertifikasi almak i¢in gerekli sartlardan biridir. MRBR, o ucak
tipi ile ilgili higbir tecriibesi olmayan operatoriin kendi bakim programini gelistirmesine
olanak veren ve bu programi gelistirirken ilk olarak uymasi gereken minimum bakim/kontrol
gerekliliklerini belirleyen programdir.

Imalatg1, daha sonra MRBR’in tiimiinii iceren ve ayrica da kendi bakim tecriibelerinin
de yer aldigi bakim planlama dokiimanlarii (MPD-Maintenance Planning Document)
yayinlar. Ucag1 isletecek firma da bu MPD’ye kendi bakim tecriibelerini katarak bakim
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programini (CMPD- Customized Maintenance Planning Document) yapar ve iilkesindeki
sivil havacilik otoritesinin onayin alarak uygulamaya koyar.

Bakim programini olusturan operatdr, daha sonra bakim programinda tanimladigi
planli bakim tiplerine uygun olarak bakimlarin1 gergeklestirir. Her operatoriin filosunda
bulunan her ugak tipi i¢in bakim tipleri (Maintenance Check Types) ve araliklar1 (Intervals)
bellidir. Asagida verilen tabloda bir hava yolu filosundaki ugaklara ait bir bakim programi
gortilmektedir.

Mnt. typ RAMP [ LINE
AlCtyp | © |cHECK|cHECK| A B c ° v >
150 4000 | 24000
B737-400 F/H F/H | FH
5 250 500 6000
B737-800 days F/e E/H F/H
A319 3 . >
month year year
600 20 | 6000 6
A320/321 F/H month | F/H year
600 18 5
A340 F/H month year
70 100 500 1000
RI70/100 | /o cve | cve cYC

Tablo 1.1: Ornek bir bakim program

K, RAMP CHECK, LINE CHECK, A, B, C, D, Y ve S bakim tipleri igerik olarak
hafif bakimlardan detayli bakimlara dogru siralanmistir. Operatdr, bakim programinda
bulunan ve elindeki ugaklara ait olan (effectivity) biitlin isler i¢in “is bakim kartlar1 (task
cards)” hazirlar.

Her bir task icin iki kontrol arasindaki maksimum periyodu gosteren zorunlu denetim
(letter check), kullanim parametrelerine bagli olarak ugus saati ve sayis1 (F/H-Flight Hour,
(F/C)-Flight Cycle), takvimsel zaman gosteren giinliik, haftalik, aylik veya yillik (DY -Daily,
WY-Weekly, MO-Monthly, YE-Yearly) gibi interval degerleri kullanilmaktadir.

Ayrica bunlarin disinda bazi tasklar i¢in asagida belirtilen sekillerde interval degerler
de kullanilabilmektedir:
“EC” Engine Change (Motor Degisimi)
“AC” APU Change (APU Degisimi)
“TC” Tire Change (Lastik Degisimi)
“SV” Component Shop Visit (Komponent Atolye Muayenesi)
“VR” Vendor’s Recommendation (Satic1 Tavsiyeleri)
“NR” National Requirement (Ulusal Gereklilik)

VVVVYVYVY

Bakim programinda interval degeri olarak bakim tipinin katlar1 seklinde ifadeler de
bulunabilmektedir. Ornegin; 2A seklinde gosterilen interval degeri, o taskin programda
belirtilen siirenin iki kati siireli periyotlarla yapilacagini ifade etmektedir.
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Bir ugak isleticisinin filosunda X ve Q olmak tizere iki farkli tipte u¢ak bulunmaktadir.
X ugaginin her 150 saatlik ugusu sonrast A bakimi, 400 saatlik ugusu sonrasi B bakimi, 800
ucus sayisi sonrasi C bakimi yapilacaktir. Q u¢aginin ise her 3 aylik ugusu sonrasi A bakimi,
500 saatlik ugusu sonrasi B bakimi, 800 ugus sayisi sonrast C bakimi, 2 yilda bir Y bakimi
yapilacaktir. Bu ucaklara ait bakim programi tablosunu yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Tablonun satir sayisini, ugak tipi sayisi
kadar; siitun sayisini, bu ugak tiplerine ait
toplam bakim tipi sayis1 kadar
olusturunuz.

» Tablo 1.1°de gosterildigi sekilde verilen
interval degerini ve parametresini (Ay,

» Tablo igerigini olusturunuz. yil, ucus saati vb. ifadeleri 6grenme
faaliyetinde belirtilen Ingilizce
kisaltmalar geklinde) yaziniz.

» Tablo igerigi ile uygulama faaliyetinde

» Tablo igerigini kontrol ediniz. belirtilen metindeki verileri

kargilastiriniz.

» Tabloyu olusturunuz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 | Olusturacaginiz tablonun satir ve siitun sayisini belirlediniz mi?
Performans degerlendirmede verilen interval degerlerinin Ingilizce
kisaltmalarini tespit ettiniz mi?
Olusturdugunuz tablonun igerigini performans degerlendirmede
verilen metin kismindaki veriler ile karsilastirarak kontrol ettiniz mi?
4 | Verilen siirede tabloyu bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.



Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Bakim programlarinin olusturulmasinda ve siirekli gelistirilmesinde, asagidakilerden
hangisi s6z sahibi ve sorumludur?
A)  Otoriteler (regulatory authorities)
B)  Ugak imalat¢isi (a/c manufacturer)
C)  Ugak isleticileri (a/c customer/operator)
D)  Hepsi

2. Ucak tipi ile ilgili higbir tecriibesi olmayan operatoriin kendi bakim programini
gelistirmesine olanak veren Ve ilk olarak uymasi gereken minimum bakim/kontrol
gerekliliklerini belirleyen program asagidakilerden hangisidir?

A) MRBR
B) RAMP
C) SHGM
D) ETOPS

3. MPD planinin temel 6zelligi asagidakilerden hangisidir?
A)  Kendi bakim tecriibesini katmak
B)  Planlanmis bakimi uygulamak
C)  Bakimui geciktirmek
D) Bakimi zamana yaymak

4, Bir task islemi i¢in interval degeri " TC " olarak belirtilmis ise bu deger task i¢in
asagidakilerden hangisini ifade eder?
A)  APU degisimi
B)  Lastik degisimi
C) Motor degisimi
D)  Ulusal gereklilik

5. Bir task islemi i¢in interval degeri " NR " olarak belirtilmis ise bu deger task i¢in
asagidakilerden hangisini ifade eder?
A)  Komponent atolye muayenesi
B)  Satici tavsiyeleri
C)  Ulusal gereklilik
D) Motor degisimi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( amac )

JAA/EASA/SHGM standartlarinda belirtildigi sekilde tadilat metotlarina gére bakim
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Modifikasyon islemine neden ihtiya¢ duyuldugunu arastinmz. Edindiginiz

bilgileri sinif ortaminda ¢esitli drneklemeler yaparak arkadaglarinizla paylasiniz.

2. TADILAT METOTLARI

Modifikasyon; ucak, motor veya komponentleri belirli bir standarda ulagtirmak veya
giivenirligini artirmak i¢in yapilan degisiklerdir. Bir ucaga modifikasyon uygulamayi
gerektiren genel nedenler sunlardir:

> Sivil havacilik otoriteleri tarafindan konulan direktifler (AD-Airworthiness
Directive)

Alert (uyar1) ve mandatory (zorunlu) servis biiltenleri (SL-Sevice Letter, SIL-
Service Information Letter) ile ETOPS modifikasyonu, tamir ve kontrolleri
Uretici firma tarafindan o6nerilen ve ugus emniyetini etkiledigi belirlenen
kontroller, modifikasyonlar, tamir ve diger hususlar

Sirket yonetimi ve diger iinitelerden gelen talepler

Kullanilmakta olan bir parca veya malzemenin iiretimden kalkmasi veya
temininin imkansizlagmasi

Ugak, motor, komponent ve ilgili teghizatlarin ayni standartta olmamasindan
veya uyusmazligindan kaynaklanan problemler

Yolcu talep ve konforuna yonelik kabin i¢i degisikler

Ekonomik nedenler

Filoya zaman farki ile ayni tipten ugak, motor veya komponent girmesinin
getirdigi modifikasyon ihtiyaglari

VVYVY V¥V VYV V V¥V

Modifikasyon islemi i¢in TYE (Teknik Yetki Emri) yaymlanir. TYE; ugak, motor,
komponent, simiilator ve ilgili techizat lizerinde yapilacak her tiirlii modifikasyon ile servis
biiltene dayanan tamirler, tekrarli kontrol ve par¢a degisiklerini igerir. TYE yayinlanmas: ile
ilgili esaslar sunlardir:

> Ugak yap1 ve sistemleri ile ilgili bir islem i¢in ugak TYE’si,

> Komponent ile ilgili islemler i¢in islem gdrecegi yere bakilmaksizin (ugak

tizerinde veya atolyede) komponent TYEsi,

> Ugak yap1 ve sistemleri ile ilgili tekrarli kontroller i¢in bakim karti, kontrol

sonucuna gore uygulama periyodu degisiyorsa tekrarli TYE,

> Komponentlere uygulanacak tekrarli kontroller icin islem gorecegi yere

bakilmaksizin (ugak veya atolye) tekrarli komponent TYE’si hazirlanr.

8



Eger TYE nin uygulanmasi ucak {izerinde bir istasyon, agirlik, moment, elektrik yiikii
veya ucagin sigorta degerinin degisimine neden oluyorsa bu degisimlerin belirlenip kayit
altina alinmasi ve ilgili birimlere bildirilmesi gerekir. Bir TYE, uygulanabilmesi i¢in bazi
bilgiler igerebilir. Bunlar:

Acilmalan gereken panellerin listesi

Sokiilmesi gereken donanim listesi (elektrik, yakit, hidrolik veya baska bir
par¢a)

Ugak elektriginin kesilmesi

Ucagin jack’a alinmasi

Yakiat tanklarinin bosaltilmasi

Motorun ¢alistirilmasi

Ucaklara iliskin malzemelerin temin yollar1

Ana depoda, hat istasyonlarinda veya fly-away kit i¢inde bulunan pargalara
uygulanacak islemler

Ucaktan komponent sokiim/takim bilgisi (metin, sekil, resim vb.)

Test ucusu

VV VVVVVVY VY

TYE ile yapilacak islem, ugus prosediirlerini veya dokiimanlarini etkiliyorsa; kokpit
veya kabinde fiziksel olarak bir degisiklik getiriyorsa; ucak, motor veya komponentlerinde
onemli sistem degisikligi teknik egitim iceriginde de degisiklik gerektiriyorsa ilgili birimlere
bu durum bildirilmelidir. TYE, format ve teknik igerik yoniinden kontrol edilir. Ozellikle AD
uygulamalarinda ve emniyeti ilgilendiren konularda birebir teknik icerik kontrolii
zorunludur. TYE, parca degisimini igeriyorsa su bilgiler bulunmalidir:

> Tamamen degistirilebilir; yeni par¢a eski parca yerine, eski parca da yeni parga

yerine kullanilabilir.

> Tek yonlii degistirilebilir; yeni parca eski parga yerine kullanilabilir, eski parca

yeni parca yerine kullanilamaz.

> Degistirilemez; birbirinin yerine kullanilamaz.

Ugak iizerinde yapilacak bir TYE’ nin basinda is tarifi yoksa is tarifini iceren bagka bir
TYE c¢ikarilip ikisi birbiri ile iligkilendirilebilir. Ugak tizerinde yapilmayacak bir TYE ise
sokiilen parganin gayrifaal kartina ilgili TYE bilgisi (kodu, ad1 vb.) yazilmalidir. TYE’nin is
tarifindeki istenen islemler yapildikca yapan veya kontrol eden onaylayict personel
tarafindan imzalanmas1 ve miihiirlenmesi gerekir. Bir islem veya adiminin herhangi bir
nedenle uygulanabilir olmamas1 durumunda onaylayici personel tarafindan isleme gerekgesi
belirtilerek uygulanamaz oldugu (N/A) yazilir. TYE’nin tamamu bittiginde onaylayict
personel tarafindan TYE’yi kapatma imzasi ve miihrii atilir. TYE ile ilgili tiim kayitlarin
saklanmasi esasi vardir.



JAA/EASA/SHGM standartlarinda belirtildigi sekilde tadilat metotlarina gére bakim

yapiniz.
Islem Basamaklar1 Oneriler

» Yapilmasi istenen » Yapilmasi istenen modifikasyonun AD, SL, iiretici
modifikasyonun nedenini firma istegi vb. nedenlerden hangisi ile
belirleyiniz. yapilmasinin istendigini tespit ediniz.

» Modifikasyon iglemi i¢in » Hazirlanan TYE’nin hangi ugak, motor,
hazirlanan TYE’nin igerigini komponent vb. kapsadigin1 ve bunlarda ne gibi
tespit ediniz. degisiklerin yapilmasinin istendigini tespit ediniz.

» Yapilmasi istenen TYE nin » Yapilmasi istenen TYE nin uygulanabilmesi i¢in
uygulanabilmesi i¢in hangi elektrigin kesilmesi, u¢agin jack’a alinmasi,
bilgilerin verildigini tespit hidrolik ile ilgili glivenlik 6nlemlerinin alinmasi
ediniz. vb. konularda belirtilen bilgileri tespit ediniz.

» Yapilmasi istenen modifikasyon | » Eger TYE nin uygulanmasi ugak iizerinde bir
ile meydana gelebilecek sistem istasyon, agirlik, moment, elektrik yiikii veya
degisikliklerini ilgili birimlere ucagin sigorta degerinin degisimine neden
haber veriniz. oluyorsa bu degisimleri belirleyip kayit altina

aliniz ve ilgili birimlere bildiriniz.

» Ayrica TYE ile yapilacak islem ugus
prosediirlerini veya dokiimanlarini etkiliyorsa;
kokpit veya kabinde fiziksel olarak bir degisiklik
getiriyorsa; ugak, motor veya komponentlerinde
onemli sistem degisikliginden dolay1 teknik egitim
bilgisi degisiyorsa ilgili birimlere bu durumu
bildiriniz.

» Yapilmasi istenen modifikasyon | » Tamamen degistirilebilir ise yeni pargay1 eski
parca degisimi iceriyorsa eski parca yerine, eski parcay1 da yeni parga yerine
ile yeni par¢anin birbiri yerine kullanabilirsiniz.
kullanilip kullanilamayacagimmi | > Tek yonlii degistirilebilir ise yeni pargay1 eski
tespit ediniz. parga yerine kullanabilir, eski pargay: ise yeni

parga yerine kullanamazsiniz.

» Degistirilemez ise eski veya yeni parcay1
birbirinin yerine kullanamazsiniz.
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Yapilmasi istenen | » TYE’nin basinda is tarifi yoksa is tarifini igeren baska bir TYE
TYE’nin basinda is ¢ikarip ikisini birbiri ile iliskilendiriniz. Ugak tizerinde

tarifinin olup yapilmayacak bir TYE ise sokiilen parcanin gayrifaal kartina
olmadigini kontrol ilgili TYE bilgisini (kodu, ad1 vb.) yaziniz.

ediniz.

Yapilan TYE ile » TYE’nin ig tarifindeki istenen islemler yapildik¢a yapan olarak
ilgili is ve islemleri veya kontrol eden onaylayici personel olarak imzalayiniz ve
onaylayiniz. miihiirleyiniz. Bir islem veya adiminin herhangi bir nedenle

uygulanabilir olmamasi durumunda gerekg¢enizi belirterek
uygunsuzluk (N/A) yaziniz. TYE’ nin tamamu bittiginde
TYE’yi kapatma imzas1 ve miihrii atimiz. TYE ile ilgili tiim
kayitlarin saklanmasi esasi oldugunu unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Yapilmasi istenen modifikasyonun nedenini belirlediniz mi?

5 Modifikasyon islemi icin hazirlanan TYE’nin icerigini tespit ettiniz
mi?

3 Yapilmasi istenen TYE’nin uygulanabilmesi igin hangi bilgilerin
verildigini tespit ettiniz mi?

4 Yapilmasi istenen modifikasyon ile meydana gelebilecek sistem
degisikliklerini ilgili birimlere haber verdiniz mi?

5 Yapilmasi istenen modifikasyon par¢a degisimi i¢eriyorsa eski ile yeni
parganin birbiri yerine kullanilip kullanilamayacagini tespit ettiniz mi?

6 Yapilmasi istenen TYE’nin basinda is tarifinin olup olmadigini kontrol
ettiniz mi?

7 | Yapilan TYE ile ilgili is ve iglemleri onayladiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Ucak, motor veya komponentlerini belirli bir standarda ulagtirmak veya giivenirliligini
artirmak i¢in yapilan degisiklik asagidakilerden hangisidir?
A)  Degistirme
B) Modifikasyon

C) Olgme
D) Bakim
2. Modifikasyon iglemi i¢in asagidakilerden hangisinin yapilmasi gerekir?
A) ATC
B) MPD
C) TYE
D) MRBR

3. Teknik yetki emrinin uygulanabilir olmas: i¢in asagidaki bilgilerden hangisini
icermelidir?
A)  Ugagin elektriginin kesilmesi
B)  Ugagm Jaka alinmasi
C)  Yakiat tanklarinin bosaltilmasi
D) Hepsi

4, TYE parga degisimi iceriyorsa asagidaki bilgilerden hangisi bulunmalidir?
A)  Tamamen degistirilebilir.
B)  Tek yonlii degistirilebilir.
C)  Degistirilemez, birbiri yerine kullanilamaz.
D) Hepsi

5. AD uygulamalarinda ve emniyeti ilgilendiren konularda teknik igerik kontrolii i¢in
asagidakilerden hangisi sdylenebilir?
A)  Zorunludur.
B)  Zorunlu degildir.
C) Bakilmasi iyi olur.
D) Higbiri

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

e )

JAA/EASA/SHGM  standartlarinda  belirtildigi  sekilde depolama metotlarini
uygulayabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Planli bir depolama islemi yapmanin saglayacagi yararlar1 arastiriniz.
Edindiginiz  bilgileri smif ortaminda ¢esitli Orneklemeler yaparak
arkadaslarinmzla paylasiniz.

3. DEPOLAMA METOTLARI

Satin alinan, tamirden gelen, 6diing veya degistirme yoluyla temin edilen parga,
malzeme, komponent, takim veya techizatin 6nce teselliim (kontrol ve kabul) islemi yapilir.
Teselliim isleminin amaci ucaklara’komponentlere sadece ugusa elverisli parcalarin
takilmasini saglamaktir.

Ugak ile ilgili parcalarin tip sertifikasi hakkini elinde bulunduran sahislar veya
kuruluglar (TC Holder), bu pargalara bir par¢a numarasi verip bagl olduklari sivil havacilik
otoritesi tarafindan onaylanmis parca katologuna isler. Onayli bir malzemenin karsilamasi
gereken sartlar1 saglamayan veya sagladigi heniiz kesinlesmeyen malzemelere “siipheli
onaysiz par¢a” denir.

Teselliim islemi, 6n kontrol ile baglar. Malzemenin hasar ve gerekli dokiimanlarin
varlig1 konusunda inceleme yapilir. Olumsuz bir durum varsa malzeme karantinaya alinir.
Malzemenin goriiniiste saglam olmasi, bu islemin yapilmasina mani degildir. Malzemede bir
gizli hasar ihtimaline kars1 tedbirli olunur.

Stipheli onaysiz malzeme tehlikesine karsilik malzemenin ambalaji iizerinde bulunan
ve gonderici firmay1 belirleyen etiketin goriiniimiiniin normal oldugu, etiketin iizerinde
herhangi bir tahribat olmadigi, alisilmis etiket ile benzerlik gosterdigi, ambalajin standartlara
uygunlugu dikkatlice incelenir. Siipheli onaysiz malzeme tespit edilirse SHGM ye bildirilir.

On kontroller yapildiktan sonra malzemenin ambalaji agilarak “teselliim kontrolii”
bagslatilir. Teselliim kontroliinde su genel hususlara dikkat edilerek malzeme ret veya kabul
edilir:

> Servise verme sertifikasinin ve faal etiketinin tam ve dogru olarak dolduruldugu

> Parca adi, parca numarasi, kafile numarasi, referansinin (NAS, MS vb.)

belirtildigi ve gereginde ham malzemeler (kullanilmadan once islem gorecek)
i¢in 6zel islem bilgisinin dogrulugu

> Test veya kalibrasyon raporu, referanslar ve teknik resim gibi 6zel taleplerin

mevcudiyeti

> Belirtilen modifikasyonlarin uygulandigi,
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Sertifika ve malzeme iizerindeki bilgi dokiimanlarinin tahribata ugramadigi ve
bilgilerin birbiri ile uyustugu

Tamirden gelen bir malzeme ise tamir raporu

Dokiimanlarda onayl1 tireticinin miihrii

Malzemenin raf 6mriiniin belirtilmis olmasi

Malzemede gozle goriliir bir kullanilmighik hissi veren ¢izik, boya veya
korozyon belirtileri olmamasi

Vida gibi sayica ¢ok fazla olan malzemelerin numune alma yolu ile siparis
Olciitlerine uygunlugu

Malzemenin siipheli onaysiz bir malzeme olmadiginin agik¢a goriilmesi
Kullanilmis pargalarin dmiir bilgileri

Malzemenin satin alma siparis isteginin (P/O-Purchase Order) ozellik ve say1
olarak karsiladig1

Kimyasal tiirii gibi bazi malzemelerin 6zel depolama sartlar1 bilgilerinin
belirtilmis oldugu

Sivil otoritelerince belirtilen her tiirlii belgenin varligi

YV V VVYVY ¥V VVVV VY

Bazen buraya kadar siralanan prosediirlerin tam olarak kargilanamamasi nedeni ile
ucak ana bakim merkezi digindaki hat istasyonunda komponent veya malzeme bekler (AOG)
duruma diisebilir. Bu durumda detayli kontrolden ge¢gmeden ucakta gegici kullanilacak
malzemeler i¢in su sartlara uyulur:

> Komponent veya malzeme en azindan iilke ulusal otoritesinin onay bilgisini

iceren bir faal etiketine sahip olmalidir.

> Goz kontroliinde normal olmali ve ugaga takildiginda AMM’de verilen testlerde

olumlu sonug vermelidir.

> Bu durumda ugagin 30 saat siire ile veya ana bakim merkezine doniinceye kadar

(hangisi erkense) u¢gmasina miisaade edilir.
> Bu durumda ugagin seyir defterine (Log Book) neden, ne zaman ve nerede
AOG oldugu bilgileri girilmelidir.

Teselliimde malzemelerin sadece gz ve dokiiman kontrolii yapilabilir. Olgiim, test ve
detayli kontrol i¢in ilgili onaylayici personellerden yardim alarak malzeme ve
komponentlerin teselliimii yapilir.

Tedarikgi firmadan gelen her tiirlii malzeme, teselliim isleminden gectikten sonra “faal
etiketi” baglanarak depoya teslime hazir duruma gelir. Depolama islemi; ucak malzeme ve
komponentlerin uygun bir sekilde etiketlenmesi, paketlenmesi, faal tutulmasi, taginmasi,
sevk edilmesi ve bakima verilmesi iglemlerini kapsamaktadir. Depolama islemi sirasinda
malzeme su konularda kontrol edilir:

> Malzemenin ambalajinin hasarsiz olmasi

> Komponentler i¢in; komponent faal kartinin eksiksiz olarak doldurulmus olmast

ve servise verme sertifikasinin ekli olmasi

> Repairable (tamir edilebilir) malzemeler igin; faal kartinin ve servise verme

sertifikasinin ekli olmasi

> Sarf malzemeler i¢in; faal kartinin bulunmasi, kart tizerindeki bilgilerin tam

olarak doldurulmasi ve teselliim biriminin miithrii
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Malzeme i¢in teselliim islemi sirasinda belirtilen raf ve ranza bilgileri kontrol
edilir.

Raf bilgisi olmayan (depoya daha Once hi¢ girmemis) malzemeler i¢in raf ve
ranza bilgisi tayin edilir.

Malzemelerin herhangi bir hasar ve korozyon tehlikesine karsi koruyucu o6zel
ambalaji ile raflara konmast

Atolyelerden faal olarak depoya iade edilen komponentler igin; ilgili atolye
tarafindan komponent faal karti ve servise verme sertifikasi diizenlenir.
Malzeme bu dokiimanlarla birlikte statik elektrige duyarli komponentler
antistatik torbaya konulmus, elektrik soketleri kapatilmis, boru agizlan
tapalanmis ve uygun sekilde kutulanmis olarak teslim alinir.

Atolyelerden faal olarak depoya iade edilen sarf ve repairable malzemeler i¢in
faal parga karti diizenlenir. Malzeme uygun bir sekilde paketlenir, bu
dokiimanla birlikte teslim alinir. “O ring” ve “packing” gibi sarf malzemelerin
0zel ambalajinin agilmamis oldugundan emin olduktan sonra teslim alinir.

Malzemeleri depolarken uyulmasi gereken sartlar vardir. Bunlar:

vV V V V¥V

Depolarin 1s1 ve nem durumunun uygun olmasi, cihazlarla kayit altina alinmasi
ve saklanmasi gerekir.

Raflarm depolanan malzemelerin agirliklarina dayanabilecek nitelikte olmasi
gerekir.

Biiylik ve bel verecek malzemeler uygun bir sekilde desteklenerek
depolanmalidir.

Agir pargalar, yiiksek raflara konmamalidir.

Yanici ve patlayict malzemeler, ayri bir boliimde depolanir. Bu bdéliimdeki
elektrik tesisati ex-proof malzeme kullanilarak yapilir. Depoda CO; ile ¢alisan
otomatik bir yangin séndiirme sistemi kullanilir. Atdlye ve dolaplarin goriiniir
yerine “yanici/patlayict malzeme” ibaresi konulur.

Lastik esash (sentetik, kauguk vb.) ve raf omiirli kimyasal (adhesive, sealant,
hidrolik, solvent, boya vb.) malzemelerin miir takibi yapilir. Omrii dolmus
malzemeler i¢in yeniden test etme veya kal etme karart verilir. Test sonucu
Omriiniin uzatilmasma karar verilen malzemeler; yeni Omiir bilgisi icerecek
sekilde teselliim islemine tabi tutulur. Kal olacak malzemeler i¢in bir kal etiketi
diizenlenerek malzemeye baglanir ve kal islemi baslatilir.

Depodan ¢ikarilacak malzemeler icin ¢ikis ve sevk islemleri yapilir. Bunlar:

>

>
>

Ayn1 malzemeden birden fazla olmasi durumunda “ilk giren ilk ¢ikar”
prensibine gore hareket edilir.

Kutudan ¢ikan miktar, faal etiketi iizerindeki miktardan diistiliir.

Ozel paketleme gerektiren malzemeler (duman dedektérii, oksijen jeneratérleri
vb.) paketlenerek orijinal kutular1 bulunan (akiiler, tiipler vb.) malzemeler, bu
kutularla birlikte sevk edilir.

Malzeme tehlikeli madde smifina giriyorsa malzeme paketi {izerinde uyari
yazis1 veya isareti bulundurulur.
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——————{_ UYGULAMA FAALIYETi

Disaridan gelen bir malzemenin teselliim islemlerini yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Malzemenin servise verme
sertifikasini ve faal etiketini
kontrol ediniz.

» Servise verme sertifikasinin ve faal etiketinin tam

ve dogru olarak dolduruldugu kontrol ediniz.

» Malzeme iizerinde bulunan
bilgi verilerini kontrol ediniz.

Parga ad1, par¢a numarasi, kafile numarasi,
referansinin (NAS, MS vb.) belirtildigi ve
gereginde ham malzemeler (kullanilmadan 6nce
islem gorecek) icin 6zel islem bilgisinin dogrulugu
ve tamirden gelen bir malzeme ise tamir raporunu
kontrol ediniz.

» Malzemeden beklenen 6zel
taleplerin saglandigini kontrol
ediniz.

Test veya kalibrasyon raporunu,
modifikasyonlarin, referanslar ve teknik resim gibi
0zel taleplerin mevcudiyetini kontrol ediniz.

> Sertifika ve malzeme
iizerindeki bilgi dokiimanlarinm
kontrol ediniz.

Sertifika ve malzeme iizerindeki bilgi
dokiimanlarinin tahribata ugramadigini, bilgilerin
birbiri ile uyustugunu ve dokiimanlarda onayl
tireticinin miihrii oldugunu kontrol ediniz.

» Malzemenin 6miir bilgilerini
kontrol ediniz.

Malzemenin raf 6mriiniin, kullanilmis pargalarin
Omiir bilgilerinin belirtilmis oldugunu kontrol
ediniz.

» Malzemeyi gozle kontrol
ediniz.

Malzemede gozle goriiliir bir kullanilmiglik hissi
veren g¢izikler, boyalar veya korozyon belirtileri
olmamasini, malzemenin siipheli onaysiz bir
malzeme olmadigimin agik¢a goriildiigiinii kontrol
ediniz.

» Malzemenin siparis istegine
uygunlugunu kontrol ediniz.

Malzemenin satin alma siparis istegini (P/O-
Purchase Order) 6zellik ve say1 olarak karsiladigini
kontrol ediniz.

» Malzemenin 6zel depolama
sartlarinin belirtildigini kontrol
ediniz.

Kimyasal ve benzeri tiirden malzemelerin dzel
depolama sartlar1 bilgilerinin belirtilmis oldugunu
kontrol ediniz.

» Gerekli belgenin varligini
kontrol ediniz.

Sivil havacilik otoritelerince belirtilen her tiirli
belgenin varligim kontrol ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Malzemenin servise verme sertifikasini ve faal etiketini kontrol ettiniz
mi?

Malzeme lizerinde bulunan bilgi verilerini kontrol ettiniz mi?

Malzemeden beklenen 6zel taleplerin saglandigini kontrol ettiniz mi?

Sertifika ve malzeme iizerindeki bilgi dokiimanlarini kontrol ettiniz
mi?

Malzemenin 6miir bilgilerini kontrol ettiniz mi?

Malzemeyi gozle kontrol ettiniz mi?

Malzemenin siparis istegine uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

Malzemenin 6zel depolama sartlarinin belirtildigini kontrol ettiniz mi?

O (N |o1| &~ (WIN]| -

Gerekli belgenin varligini kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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Disaridan gelen bir malzemenin depolama islemlerini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Komponentler i¢in komponent faal kartinin
eksiksiz olarak dolduruldugunu ve servise
verme sertifikasinin ekli oldugunu, repairable

» Malzemenin servise verme (tamir edilebilir) malzemeler igin faal
sertifikasini ve faal etiketini kontrol kartinin ve servise verme sertifikasinin ekli
ediniz. oldugunu, sarf malzemeler i¢in faal kartinin

bulundugunu, kart {izerindeki bilgilerin tam

olarak dolduruldugunu ve teselliim biriminin

miihriinii kontrol ediniz.

» Malzemeyi gozle kontrol ediniz. > II:/C[)?lltzr Zrlngélilrr]li;mbalaj min hasarsz oldugunu

» Malzeme igin teselliim islemi sirasinda
belirtilen raf ve ranza bilgilerini kontrol
ediniz, raf bilgisi olmayan (depoya daha 6nce
hi¢ girmemis) malzemeler i¢in raf ve ranza
bilgisi tayin edininiz.

» Malzemeleri herhangi bir hasar ve korozyon
tehlikesine kars1 koruyucu 6zel ambalaji ile
raflara koyunuz. Raflarin, depolanan
malzemelerin agirliklarina dayanabilecek
nitelikte olduklarini kontrol ediniz. Biiyiik ve
bel verecek malzemeleri uygun bir sekilde
destekleyerek depolayiniz. Agir parcalari
yiiksek raflara koymayiniz. Yanici ve
patlayici malzemeleri ayri bir boliimde
depolaymiz. Statik elektrige duyarlh
komponentleri antistatik torbaya koyunuz,
elektrik soketlerini kapatiniz, boru agizlarin
tapalayiniz ve uygun sekilde kutulanmig
olarak depoya koyunuz.

» Atolyelerden faal olarak depoya iade edilen
komponentler i¢in ilgili atdlye tarafindan
komponent faal kart1 ve servise verme
sertifikas1 oldugunu kontrol ediniz.

» Lastik esasl (sentetik, kauguk vb.) ve raf
Oomirlii kimyasal (adhesive, sealant,
hidrolik, solvent, boya vb.) malzemelerin
Omiir takibini yapiniz.

» Raf ve ranza bilgilerini kontrol
ediniz.

» Malzemeleri raflara koyunuz.

» Atolyeden iade bir malzeme ise
gerekli islemleri yapip depoya
koyunuz.

» Omiirlii pargalarm takibini yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Malzemenin servise verme sertifikasini ve faal etiketini kontrol ettiniz
mi?
Malzemeyi gozle kontrol ettiniz mi?
Raf ve ranza bilgilerini kontrol ettiniz mi?
Malzemelerin raflara koyuldugunu kontrol ettiniz mi?
Atolyeden iade bir malzeme ise gerekli islemleri yapip depoya
koyuldugunu kontrol ettiniz mi?
Onmiirlii pargalarin takibini yaptiniz nm?

o O (ARIWIN|

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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Depodan cikarilacak bir malzeme icin ¢ikis ve servis islemlerini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Ayni malzemeden birden fazla olmas1 durumunda
» Depodan malzeme ¢ikis1 “IIk giren ilk ¢ikar.” prensibine gore hareket ediniz.
islemini yapiniz. Kutudan ¢ikan miktari, faal etiketi lizerindeki

miktardan diisiiniiz.
> Ozel paketleme gerektiren malzemeleri (duman
dedektorii, oksijen jenaratorleri vb.) paketleyiniz,
orijinal kutular1 bulunan (akiiler, tiipler vb.)
» Paketleme islemini yapiniz. malzemeleri bu kutularla birlikte sevk ediniz.
Malzeme tehlikeli madde sinifina giriyorsa
malzeme paketi lizerinde uyar1 yazisi veya isareti
bulundurunuz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 | Depodan malzeme ¢ikigi islemini yaptiniz mi?
2 | Paketleme islemini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Teselliim igleminin amaci asagidakilerden hangisidir?
A)  Ucusa elverigli pargalarin takilmasi
B)  Parcalari zamaninda teslim etme
C) Pargalari yerine montaj etme
D)  Ugus oncesi pargalart kontrol etme

2. Onayl bir malzemenin karsilamasi gereken sartlar1 saglamayan veya sagladigi heniiz
kesinlesmeyen malzemeler asagidakilerden hangisidir?
A)  Kullanim dis1 parga
B)  Siipheli onaysiz parca
C)  Kullanlabilir durumda olan parga
D) Dikkatli kullanilmasi gereken parca

3. Stipheli veya onaysiz malzeme tespit edilirse asagidakilerden hangisine bildirilir?
A) JAA
B) FAA
C) SHGM
D) DHMI
4, Teselliim kontroliinde malzemenin ret veya kabul edilmesi i¢in agagidaki hususlardan

hangisine dikkat edilmesi gerekir?

A)  Tamirden gelen bir malzeme ise tamir raporu olmasi
B)  Malzemenin raf dmriiniin belirtilmis olmasi

C)  Kullanilmis pargalarin 6miir bilgisi

D) Hepsi

5. Depolama islemi sirasinda malzeme kontrolii yapilirken asagidakilerden hangisine
dikkat edilir?
A)  Malzeme ambalajinin hasarsiz olmasina
B)  Teselliim islemi sirasinda belirtilen raf ve ranza bilgilerinin kontrol edilmesine
C) Raf bilgisi olmayan (depoya daha 6nce hi¢ girmemis) malzemeler igin raf ve
ranza bilgisinin tayin edilmesine
D) Hepsi

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

( amac )

Ugagin bakim-donanimini yaptiktan sonra ugusa elverigli ise JAA kurallarina gore
onaylayabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> SHGM talimatlarindan SHT-145’1 inceleyiniz. Edindiginiz bilgileri smif
ortaminda arkadaglariniza gesitli 6rneklemeler yaparak sununuz.

4. ONAYLAMA VE UCUSA VERME
METOTLARI

Servise verme; motor, komponent ve pargalari servise verme prosediirii ile ugak
servise verme sertifikasi (CRS-Certificate of Release to Service) diizenlenmesi prosediirii
olarak iki ayr1 prosediire uyularak gerceklestirilir.

4.1. Motor, Komponent ve Parcalar1 Servise Verme Prosediirii

Bu prosediir; bakimi yapilan motor, komponent ve pargalari servise verme iglemleri ile
bunlarin disaridan satin alinmasi veya digariya tamir ettirilmesi durumunda kabul edilmeleri
islemlerini kapsamaktadir.

Bakim islemleri, ilgili sivil havacilik kurallarina, imalat¢i tarafindan yayinlanmig
bakim bilgilerine ve bakim prosediirlerine gore yapilmaktadir. Genel olarak kullanilan bakim
dokiimanlar1 sunlardir:

Komponent bakim el kitab1 (CMM)

Onarim veya elden gecirme el kitab1 (O/H M)
Yapisal tamir el kitab1 (SRM)

Motor bakim el kitab1 (EM)

Sivil havacilik otoriteleri yayinlari (AD, SB vb.)

YVVVYY

Onayli dokiimaninda mevcut olmayan parg¢a tamiri ile parcanin verilen tamir
limitlerini gegmesi durumunda yapilacak tamir islemleri i¢in gerekli bilgiler komponentin
imalat¢isindan temin edilir ve bu bilgilere gore tamir iglemleri yapilir. Bakim islemleri
tamamlandiktan sonra onaylayici personel tarafindan motor veya komponente son goz
kontrolii, bakim islemleri sirasinda diizenlenmis biitiin dokiimanlarin ilgili personel
tarafindan uygun olarak tamamlanip imzalandiginin kontrolii ve imalat¢1 dokiimanlarinda yer
almayan tamir iglemleri i¢in temin edilen prosediirlere gore tamir iglemlerinin yapilip
yapilmadiginin kontrolii yapildiktan sonra servise verme dokiimani hazirlanir. Servise verme
isleminde iki tip dokiiman hazirlanir:

> Atolye iginde kullanilmak tizere bekletilen faal veya bakimi yapilarak faal

yapilan, depoya faal olarak geri verilen, faal olarak sokiilen komponent veya
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parcanin tekrar servise verilebilme amaciyla komponent i¢in faal komponent
kart1 veya parca i¢in faal parca karti,

> Motorla ilgili veya ucaga takilan diger komponentler i¢in “JAA Form One” ve
“Dual Release JAA Form One” diizenlenir.

4.2. Ucak Servise Verme Sertifikas1 (CRS) Diizenlenmesi Prosediirii

Bu prosediir, bakim organizasyonunda yapilan tiim ucak bakim islemlerini kapsar.
Ucag1 servise verme sertifikasi, ugagi servise veren C/S (Certifying Staff =Onaylayici
Personel) tarafindan hazirlanir.

C/S, yapilan islemlerin SHT-145 ve JAR (EASA Part)-145 kurallarina uygun olarak
tamamlandigin1 ve bahsi gecen islemler i¢in ugagin ugusa hazir oldugunu tespit etmeye
calisir. Ucaga ait birden fazla is emri ayn1 anda uygulandiginda tiim is emirleri i¢in tek bir
CRS belgesi diizenlenir.

Hat bakim operasyonunda ugagin kontrolii sirasinda tespit edilen ve daha oOnce
ongoriilmeyen arizalardan (NRWI-Non-Routine Work Item) referansli arizali olanlari
(MEL, CDL vb. dokiimanlarda belirtilen) malzeme, komponent eksikligi veya zaman
yetersizliginden giderilememis ise ertelenmis ariza (DI-Deffered Item) kaydi yapilarak CRS
diizenlenir. DI’nin takibi yapilarak belirtilen ugus siiresinde veya sayisinda ariza giderilir.
Ugagin servise verilmesini etkilemeyen kabin bakim iglemleri i¢in CRS diizenlenmez.

Hat bakim operasyonundan sonra CRS’yi B1/B2 kategori C/S, ana bakim tislerindeki
operasyonundan sonra ise C kategori C/S hazirlar. Hazirlanan CRS’de genel olarak su
igerikler bulunur:

Ugak tescil igareti

Ucak imalat¢ist ve modeli

Operator adi

Bakimin basladig1 ve bittigi saat ve tarihler

Ucak, motor ve APU seri numaralari

SHGM’ye onaylatilan bakim programi onay tarih ve numarasi
Bakim i¢in yapilmasi istenen ig emirleri numarasi

Ertelenen DI, TYE, NRWI ve komponent degisim kartlarinin kayit numaralari
Bakim operasyonunun atelye tipi (hat bakim, ana bakim tissii)
Ucagin servise verildigi havalimaninin ii¢lii IATA kodu
C/S’nin yetki numarasi, adi ve soyadi, miihiir ve imzasi
SHT-145 ve JAR (EASA Part)-145 onay numaralari

VVVVVVYVYVVVYY

Ugusa elverigli ucagin slervise verilerek ugmasinin saglanmasinin yani sira bazi
durumlarda da ugagin seferden c¢ekilmesi gerekebilmektedir. Ugagin g¢esitli nedenlerle
seferlerden ¢ekilmesi, tekrar seferlere verilmesi veya yerine baska bir ugagin sefere verilmesi
islemleri “ucak tahsis operasyonu” olarak adlandirilmaktadir.

Giinliik uguls operasyon sirasinda teknik, ticari veya hava durumu gibi nedenlerle
karsilasilan aksakliklarin tehire (rétar) doniismemesi igin gerekli tedbirleri almak, ertesi
giiniin rotasyonlarinin igletmenin ticari birimlerce planlanmus tarifeli, charter ve ilave
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seferleri, bakim ve ariza giderimleri dahil uygulanabilir bir hale getirmek i¢in ugus tahsis
operasyonu olarak genel anlamda su iglemler yapilmaktadir:

>

VV VYV V

YV V VY VY

Ucgak tipini degistirmek; yolcu sayisina goére istasyonlardan gelen talepler
dogrultusunda ugak tipini biiyiitmek veya kiiciiltmek, cesitli nedenlerle seferden
cekilen ugak yerine bagka bir ugak tahsis etmek

Yolcu sayisina gore istasyonlardan gelen talepler dogrultusunda ilave sefer
planlamak

Seferleri birlestirerek tek sefer halinde yolcunun taginmasini saglamak

Acil durumlarda ucagi gerektiginde divert (yon degistirme) ettirerek
hedeflenenden farkl1 bir alana indirmek

Cesitli nedenlerle sefer iptal ettirmek

Ucagin seferinin acil nedenlerin disinda (Ornegin; baska yolcu almak icin)
belirlenen giizergahlarin disinda baska gilizergahlara da inmesini saglamak tizere
seferi re-route (yeni gilizergah) ettirmek

Teknik ya da intikal ugusu (yolcusuz) planlamak

Ucgus isletme birimlerinden gelen egitim taleplerini karsilamak icin egitim
ucuslar1 planlamak

Uygulamali egitim (OJT-On the Job Training) taleplerini karsilamak igin ugak
tahsis etmek

Bakim c¢ikist (%50’den fazla motor parca degisimi, ana kumanda ylizeyleri
degisimi, biiylik bakim uygulanmasi) durumlarinda test ugusu planlamak
Seferden gelen ugagin transit kontrollerini (yakit, yiyecek vb. sefer ihtiyaglari)
yaparak yeni sefere hazirlanmasi ve teknik release’sini vermek
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Bakimi yapilan motor, komponent ve parcalarin servise verme prosediirlerini
uygulaymiz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Bakim iglemi i¢in komponent bakim el kitab1
(CMM), onarim veya elden gecirme el kitabi

» Bakim islemi i¢in kullanacaginiz (O/H M), yapisal tamir el kitab1 (SRM), motor
dokiimanlar belirleyiniz. bakim el kitab1 (EM), sivil havacilik otoriteleri
yayinlar1 (AD, SB vb.) dokiimanlarindan
hangisini kullanacaginiza karar veriniz.

» Onayli dokiimaninda mevcut olmayan parga

» Genel dokiimanlarda mevcut tamiri ile parcanin verilen tamir limitlerini
olmayan bakim islemi i¢in ne geemesi durumunda yapilacak tamir iglemleri
yapmaniz gerektigine karar icin gerekli bilgileri komponentin imalat¢isindan
veriniz. temin ediniz ve bu bilgilere gore tamir islemleri

yapiniz.

» Atolye i¢inde kullanilmak iizere beklettiginiz faal
veya bakimini yaparak faal yaptiginiz, depoya
faal olarak geri verdiginiz, faal olarak

» Bakim islemlerinden sonra sOktligiiniiz komponent veya parganin tekrar
servise verme dokiimani servise verilebilmesi amaciyla komponent i¢in
hazirlayiniz. faal komponent kart1 veya parca igin faal parca

kart1 diizenleyiniz. Motorla ilgili veya ucaga
takilan diger komponentler i¢in “JAA Form One”
ve “Dual Release JAA Form One” diizenleyiniz.
» Yapilan islemlerin SHT-145 ve JAR (EASA
Part)-145 kurallarina uygun olarak
tamamlandigini ve bahsi gecen islemler i¢in
ucagin ugusa hazir oldugunu tespit etmeye
calisiniz. Ugaga ait birden fazla is emri ayn1 anda
uygulandiginda tiim is emirleri igin tek bir CRS

» Tiim ucak bakim iglemleri belgesi diizenleyiniz. Hat bakim operasyonunda
bittikten sonra ugak servise ucagin kontrolii sirasinda tespit ettiginiz ve daha
verme sertifikasi (CRS) once ongdrmediginiz arizalardan (NRWI-Non-
diizenleyiniz. Routine Work Item) referansl arizali olanlari

(MEL, CDL vb. dokiimanlarda belirtilen)
malzeme, komponent eksikligi veya zaman
yetersizliginden giderememis iseniz ertelenmis
ariza (DI-Differed Item) kayd1 yaparak CRS
diizenleyiniz. DI'nin takibini yaparak belirtilen
ucus siiresinde veya sayisinda ariza gideriniz.
> Ugak tahsis islemlerini yapimiz. | » bk. Ogrenme Faaliyeti-4
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Bakim iglemi i¢in kullanacaginiz dokiimanlari belirlediniz mi?
Genel dokiimanlarda mevcut olmayan bakim islemi i¢in ne yapmaniz
gerektigine karar verdiniz mi?
Bakim islemlerinden sonra servise verme dokiimani hazirladiniz mi1?
Tiim ugak bakim iglemleri bittikten sonra ugak servise verme
sertifikasi (CRS) diizenlediniz mi?
Ucak tahsis iglemlerini yaptiniz mi?

gl A W N |

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Bakim islemleri asagidakilerden hangisine gore yapilmaktadir?
A)  Sivil havacilik kurallarina
B)  Imalatci tarafindan yayinlanmis bakim bilgisine
C) Bakim prosediirlerine
D)  Hepsi

2. Asagidakilerden hangisi bakimda kullanilan dokiiman degildir?
A)  Komponent bakim el kitab1
B)  Yapisal tamir el kitab1
C) Motor bakim el kitab1
D) Higbiri

3. JAA form one ve dual release JAA form one asagidakilerden hangisi i¢in diizenlenir?
A)  Motor veya ugaga takilan komponentler igin
B)  Acil durumlar i¢in
C) Teknik ya da intikal ugusunu planlamak igin
D)  Uygulamali egitim taleplerini karsilamak igin

4, Ucagi servisine verme sertifikasinda asagidakilerden hangisi bulunmaz?
A)  Ugak tescil igaretleri
B)  Operatoriin adi
C)  Ugak firmasi sahibi
D)  Ugak, motor ve APU seri numaralart

5. CRS asagidakilerden hangisi i¢in diizenlenmez?
A)  Tum is emirleri i¢in tek CRS belgesi diizenlenir.
B)  CRS ugagi servise veren C/S tarafindan diizenlenir.
C)  Hat bakim operasyonda CRS'i B1 kategori C/S diizenler.
D)  Ugagm servise verilmesini etkilemeyen kabin bakim iglemleri igin

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( amac )

Ucgagin ugusa verilebilmesi icin gerekli olan kontrolleri JAA standartlarinda
belirtildigi sekilde yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

>

Kalite kontroliin gerekliligini ve kazanimlarim arastirmiz. Edindiginiz bilgileri

sinif ortaminda arkadaslariniza cesitli 6rneklemeler yaparak sununuz.

5. BAKIM KONTROL, KALITE KONTROL

VE KALITE YETERLILIK

Yapilan bakim islemleri kontrol edilerek ilgili C/S (Bl, B2, C) tarafindan
onaylanmaktadir. Ancak bazi bakim tiirlerinin ikinci bir kontrole (DII- Duplicate Inspection
Item) tabi tutularak onaylanmasi gerekmektedir. Bu amagla hazirlanmis iki tiir prosediir
vardir. Bunlar: Ikinci kontrol islemini gerektiren islemler (RII- Required Inspection Item) ve
kritik islemler (CI- Critical Iltem =Critical Task) prosediirleridir.

5.1. RII Prosediiri

Bakim ve ariza giderme islemlerinin ilgili referans dokiimanlarina uygun olarak
yapilmamasi1 durumunda ugagin ugus emniyetini tehlikeye atma sonucunu doguracagina
karar verilen ve sirketin kendi tecriibesine dayanarak ugus emniyeti yoOniinden Onemli
gordiigii item’ler RII olarak adlandirilir. RII kapsamina giren item’ler sunlardir:

>
>
>

vV V VV V

AD geregi yapilan bakim islemleri (kontrol iglemleri harig)

MRB safety route’lerinden gelen bakim islemleri

Ugak ana yapisi (primary structure) ve ugus kumanda yiizeylerine uygulanan
tamir ve degisiklikler [imalat¢1 el kitaplarimin (SRM, AMM, CMM vb.) izin
verdigi bazi islemler haric]

Ucagm ikincil yapisina (secondary structure) uygulanan tamir ve degisikliler
icin sirketin teknik personelinin ve yoneticisinin gerekli gordiikleri islemler
ATA chapter 24 dahilindeki motor, CSD, IDG, generator takilmasi

ATA chapter 26 dahilindeki yangin ihbar ve sondiirme islemlerine iligkin tim
komponent takma ve test islemleri

ATA chapter 27 dahilindeki u¢us kumandalar1 ve sistemlerine iliskin “rigleme”,
tiim komponent takma, ayar ve test islemleri

ATA chapter 32 dahilindeki inis takimlar1 ve sistemlerine iliskin “rigleme”, tim
komponent takma, ayar ve test islemleri (lastik ve “brake unit” degisimleri,
yaglama ve “servicing” iglemleri harig)

ATA chapter 49 dahilindeki “mount” kontrolii ve APU takilmasi
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»  ATA chapter 54 dahilindeki “pylon” sokiimii, takim1

> ATA chapter 62, 63, 64, 65, 67 dahilindeki rotorlar ve “drive” sistemlerine
iliskin “rigleme”, tiim komponent takma, ayar ve test islemleri

»  ATA chapter 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 79, 80 dahilindeki “mount”
kontrolii, “rigleme”, tiim komponent takma, ayar ve test islemleri (yakit ve yag
filtresi, CSD/IDG filtresi, buji ve motor donanimlarinin degistirilmesi, “chip”
detektor kontrollerinde talas gelme durumu harig)

Yeri, tamir veya degisimin karmasikligi, parcanin 6zelligi, ¢calisma sartlart géz oniine
almarak bu prosediirde gecen item’lerin disindaki islemler, sirketin istegine bagli olarak RII
kapsamina dahil edilebilir.

Bakim dokiimaninda RII kapsamina giren islemler, isi yapan teknisyen miihriine
ilaveten RII yetkili personel tarafindan kontrol edilip dokiiman iizerindeki ilgili kismu
miihiirler.

Sirket, herhangi bir C/S (B1,B2,C) personeline gerekli teorik ve pratik egitimleri
aldirarak kendi alanlarina giren konularda RII yetkili hale getirebilir. Ayrica ana iis disindaki
hat bakim merkezlerinde ilgili teknisyenlere bir defaya mahsus olmak iizere RII yetkisi
verilebilir.

RII kapsamina giren ayar, test ve torklama islemlerinde RII yetkili teknisyen isi yapan
teknisyene isin basindan sonuna kadar eslik eder. Bunlarin digindaki bakim iglemleri igin
cesidi ve onemine gore RII yetkili teknisyen, gerekli gordiigli is asamalarinda isi yapan
teknisyene eslik eder. Ayrica RII yetkili teknisyen, gerekli gordiigii RII kapsamindaki bakim
ve ar1za giderme islemlerini tekrar yaptirma yetkisine sahiptir.

Bakim dokiimanlarinin [bakim karti, komponent degisim karti, TYE, miihendislik
istek formlar1 (MIF), NRWI) RII kapsamina giren tiim item’lerin] {izerinde “RII” ibaresi
bulunur ve RII yetkili personelin imza ve miihri i¢in yer belirtilmistir.

5.2. Kritik Islemler Prosediirii

Ayni1 ugak iizerinde birden fazla benzer sistemde takili olan ayn1 tip komponentlerden
veya parcalardan herhangi bir bakim siiresinde en az ikisinin birden sokiim ve takimi
gerektiginde, s6z konusu komponentlerin veya parcalarin eksik, hatali veya takilmasinin
unutulmast durumunda ortaya c¢ikabilecek ve giivenli ucusu tehlikeye disiirebilecek
islemlere “kritik islemler” denir. Kritik islemler sunlardir:

»  ATA chapter 24 dahilindeki RII kapsamina girmeyen islemler

> ATA chapter 28, 29, 36 dahilindeki tiim s6kiim takim islemleri

»  ATA chapter 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 79, 80 dahilindeki RII kapsamina

girmeyen islemler

Genel olarak bu kritik iglemler belirlenirken ugaga ait benzer pargalarin bakim
onartminda farkli teknisyenlerin ¢alismasi istenmektedir. Ornegin; iki motorlu bir ugakta yag
ikmali yapan bir teknisyenin her iki motordaki oil filler cap’lerini takmay1 unutmus olma
ihtimali, motorlarin hareket halinde iken yag kagirmasina neden olacak ve bu durum ugus
emniyetini bozacaktir. Bundan dolay1 bu islemin her bir motor i¢in ayr1 ayri teknisyenler
tarafindan yapilmasi istenmektedir.
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Eger birden fazla kritik islemi ayni teknisyenin yapmasi gerekiyorsa bu durumda yine
ayni1 teknisyenin kritik islemin islem basamaklarini sirasiyla gozden gecirip hem yapan hem
de kontrol eden (Re-Inspection) olarak ayni bakim dokiimanina [bakim karti, komponent
degisim kart:, TYE, miihendislik istek formlar1 (MiF), NRWI)] ayr1 ayri imzaatip miihiir
basmasi gerekmektedir. Ornegin; iki motorlu bir ucakta yakat filtrelerini degistiren teknisyen,
su islem basamaklarini uygulamalidir:

> 1 numarali motorun yakat filtresini degistir. Bakim dokiimanini onayla.

> 2 numarali motorun yakat filtresini degistir. Bakim dokiimanini onayla.

> 1 numarali motorun yakit filtresini dogru takip takmadigini kontrol et. Bakim

dokiimaninin Re-Inspection kismini onayla.

> 2 numarali motorun yakit filtresini dogru takip takmadigini kontrol et. Bakim

dokiimaninin Re-Inspection kismini onayla.

Kritik item ayn1 zamanda RII kapsamina giriyorsa bu item, RII olarak kabul edilir.
Bakim dokiimanlarinda verilen kritik item’lerin tizerinde “CI” ibaresi bulunmali ve ayn
teknisyenin kritik item’leri yapmasi durumunda Re-Inspection olarak imza ve miihiir
atabilecegi bir onay kismi olmalidir.

Bakim organizasyonundaki yapilan tim is ve islemler, kalite sistemi iginde
degerlendirilmektedir. Kalite sistemi; bir kurulusun politika ve hedeflerini gerceklestirmek
tizere yapilan sistematik faaliyetlerin tiimii olarak tanimlanabilir. Bu sistemin ana unsurlar;
miigteriler, ¢alisanlar ve tedarikgilerdir. Kalite sisteminin etkinligini izlemek ve gelistirmek
icin “kalite denetlemelerinde diizeltici islem prosediirii” kullanilmaktadir. Bu prosediir;

I¢ denetlemeler,

Uygunsuzluk bildirim sistemi,

Gerekli diizeltici ve Onleyici faaliyetlerin planlanmasi ve yapilmasi,
Yonetimin gdzden gecirme ¢alismalari,

Siirekli dl¢timleri kapsamaktadir.

YVVVYY

Denetleme programi her yilin basinda o yilin denetlemelerini planlamak ve
denetlenecek kisimlara bu konuda bilgi vermek amaciyla hazirlanir. Yillik denetleme
programi en az asagidaki konular1 icermelidir:

> Tim bakim yonetimi agiklamalari (MME- Maintenance Management
Exposition) prosediirleri
Tiim bakim organizasyonu agiklamalar1 (MMO- Maintenance Organisation
Exposition) prosediirleri
Cat II-11I (diisiik goriis operasyonlart) prosediirleri
Etops prosediirleri
AD’ler
Uriinler
Al s bakim yetkisi olan ugak tipleri
B1 overhaul yetkisi olan motor tipleri
B3 overhaul yetkisi olan APU tipleri
Her C yetkisinden segilen bir komponent
Her D yetkisi olan 6zel islem prosesleri (Kaynak, kaplama, shot-peen vb.)
> Taseronlar (JAR-145 onay1 olmayanlar)

VVVY 'V

32



Hat istasyonlar1 (konaklama bakimi ve daha ileri seviyede bakim uygulanan ve
ugus frekansi yiiksek olan istasyonlar)

Vardiya degisimleri

Omiirlii pargalarmn kontrolii

Onaylayici personeller

Minumum equipment list (MEL) gereklilikleri

VVVY 'V

Yillik denetleme programi; yonetim, is kapsami, organizasyon, teknoloji gibi
konulardaki degisikler nedeni ile bir ihtiya¢ meydana gelmesi durumunda giincellestirilebilir.

Denetleme programindaki denetim periyodu siiresi azaltilabilir. Ancak denetim
periyodunun bir yillik siireyi asmasi icin SHGM’den onay alinmalidir.

Yil icinde ihtiyag duyuldugunda plansiz denetlemeler de yapilabilir. Ayrica
denetlemelerin sonucunda tespit edilen uygunsuzluk icin diizeltici ve/veya Onleyici
faaliyetlerin yapildiginin bildirimi durumunda da denetlemeler yapilmaktadir.

Denetlemeler sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar simiflandirmaya tabi tutulur.
Bunlar:

> Seviye 1 uygunsuzluk: Bir firiin hattinin tamaminda MME ve MMO
prosediirlerinden herhangi birine 6nemli Sl¢iide uymama durumunda bakim
standardin1 diigiiren ve ugak, motor ve komponenti arizalanmasi sonucu ugus
emniyetini  tehlikeye = sokacak  uygunsuzluklardir. Bu  uygunsuzluk
belirlendiginde {iriin hattinin servise verme islemi yapilamaz ve derhal diizeltme
islemleri yapilir.

»  Seviye 2 uygunsuzluk: Sadece bir iirinde MME ve MMO prosediirlerinden
herhangi birine 06nemli o6l¢iide uymama durumunda ortaya ¢ikan
uygunsuzluktur. Bu uygunsuzluk belirlendiginde iiriin igin diizeltme islemi igin
belirli bir siire taninabilir.

»  Seviye 3 uygunsuzluk: MME ve MMO prosediirlerinden herhangi biri ile ilgili
bir uygunsuzluk olamayip sadece tavsiyeleri igceren uygunsuzluklardir.

Denetciler tarafindan bulunan uygunsuzluklar ve istenen diizeltici ve/veya Onleyici
faaliyetler, ilgili boliime iletilir. Tlgili boliim, kendisine bildirilen uygunsuzluklar igin gerekli
diizeltici ve/veya Onleyici faaliyetleri belirtilen siireler iginde yaparak denetgilere bildirimde
bulunur. Denetgiler kendilerine yapilan geri bildirim igin yapilan faaliyetin icerigine bagh
olarak tekrar denetleme yapabilirler. Sirket disindaki taseronlardan {irin veya hizmet satin
alinmast durumunda bunlarindan kalite sistemi i¢inde denetlenmesi gerekmektedir.
Denetlemeler, sirket i¢i yapilan ayn1 denetleme prosediirleri ile gergeklestirilir. Taseronlar
¢esitli konularda denetlenebilir. Bunlar:

Kullanilan bakim dokiimanlarinin giincelligi
Malzeme hareketlerinin kontrolii

Alet ve techizat kontrolii

Kalibrasyon kontrolii

Personel egitim ve yetkileri

Test, kontrol ve servise verme prosediirleri
Imalat ve montaj kontrolii

Kayitlarin kontroli

VVVVVVYVYY
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Yillik denetleme programinda yer almayan denetlemeler, plansiz denetleme olarak
adlandirilir. Bu denetlemelerin asagida belirtilen durumlarda yapilmasi gerekebilir.

>

vV VYV V

Onemli olaylar iizerine ve/veya bakim hatalar1 inceleme ve 6nleme prosediirleri
kapsaminda (MEDA-Maintenance Error Decision Aid) denetleme

Planli bir denetleme sirasinda herhangi bir {iretim hattinda seviye 1 veya ¢ok
yaygin Seviye 2 uygunsuzluklar bulundugunda

Yapilmakta olan bir planli denetlemenin kapsami disindaki alanlarda dentgi
tarafindan uygunsuzluklar tespit edildiginde

Sirket calisanlari tarafindan bildirilen uygunsuzlar tespit amaciyla

Sivil havacilik otoriteleri veya diger kuruluslarin istekleri dogrultusunda

Kalite sistemi ile ilgili yoneticiler ile sirket yoneticileri arasinda zaman zaman
yonetimi goézden gecirme toplantilar1 yapilir. Bu toplantilarda genellikle asagidaki konular

ele alinir.
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Son toplantida alina kararlar ve uygulamadaki sonuglari

Kalite hedeflerinin gergeklesme durumu ve gerekirse hedeflerin yeniden
belirlenmesi

I¢ denetlemelerin sonuglar1

Miisteri sikayetleri

Kalite sistemini etkileyebilecek degisikler

Kalite sisteminin gelismesini saglayacak oneriler

5.3. Atolye Uygulamalari

Ucak bakiminda ¢ok degisik islerde kullamilan toollarm diizgiin, yerinde ve uygun
islerde kullanilabilmesi i¢in tool kullanma talimatlarinin ¢ok iyi bilinmesi gerekir. Ciinkii
yanlis yerde yanlis islerde kullanilan toollar u¢aga ya da kisiye zarar verir. Tool’un yanlis
kullanilmasindan dolay1 kendisi hasarlanabilir.

5.3.1. Aletlerin Bakinu ve Kontrolleri ile Atolye Malzemelerinin Kullanim

Tool kullanma talimatlarin1 agagidaki sekilde siralayabiliriz:

>

Kullanilmadiklar1 zaman korozyon, hasarlanma, diger tool ve ekipmanlarla
temast olmamas1 gerekir. Cevresel sartlardan etkilenmeyecek sekilde
saklanmalidir.

Dogru 6l¢iide anahtar ve tornavida kullanilmasina dikkat edilir. Mesela anahtar
yerine pense kullanmak gibi bir hata yapilmamalidir. Bu sadece parcaya hasar
Verir.

Tool’a bir sey olmasa bile matkap ucu gibi sert kirilgan kesici toollar, rayba ve
ege gibi toollar kullanilmadiklar1 zaman birbirlerine degmeyecek sekilde ayr
ayn yerlestirilmelidir. Eger temas olursa birbirini yontar ve korletir. Rayba,
matkap ucu ve ege gibi kendilerine 6zgii tollar da her bir pargasi birbirine temas
etmeyecek sekilde depolanir. Takimhaneyi denetleyen kaliteciler 6zellikle bu
tip kirilgan toollarin depolanma sekline bakarlar.

Testere ve keski gibi diger kesici aletlerin birbirlerine ve diger alet ve
ekipmanlara temas etmesinde bir sakinca yoktur.
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Nokta, c¢izecek ve pergel gibi mesafe Olger aletlerin keskin uglar
kullanilmadiklari zaman korunmalidir.

Olgii aletleri kullanilmadiklar1 zaman, takimhanede depolanitken kendilerine
0zel kutularda saklanmalidir. Diger alet ve ekipmanlarla temas etmemeli,
iizerlerinde kalibrasyon tarihi ve kalibrasyon prosediiriinii gosteren
talimatnamesi olmalidir. Eger yere disiiriilirse veya baska bir sebepten
hasarlanirsa kullanimdan kaldirilmalidir.

Ozel tool’lar ve gostergeler (gauges), kullanilmadiklar1 zaman kendilerine ait
Ozel kutularda depolanmali, bu kutular takimhanede sabitlenmeli ve Yine
tizerlerinde ne amagla kullanildiklarin1 gosteren etiketler olmalidir.

Zimba, delgi, matkap, keski gibi aletlerin keskin uglarinin kullanilmadan 6nce
catlak, yanma olup olmadigr kontrol edilmeli. Bu sekilde olan toollarin
kullaniminda uglarinin kirilip kullanicinin géziine firlama ve kompanente hasar
verme gibi riskleri vardir.

Tollar, daima ne amacla iiretilmisse o amag¢ igin kullaninmiz. Ornegin,
tornaviday1 levye yerine kullanmayimiz. Yildiz ya da ag¢ik agizli anahtar1 ¢ekig
yerine kullanmayiniz.

Aletleri kullanmadan 6nce ve teslim ederken mutlaka kontrol ediniz. Ceki¢ basi
ve sapini kullanimdan Once hasar yoniinden kontrol ediniz. Ege disleri,
tornavida uglarini ve anahtar agizlarini da hasar yoniinden kontrol ediniz.
Elektrikle c¢alisan aletler, temiz tozdan armdirilmig bir ortamda
bulundurulmalidir. Yetkili bir personel tarafindan diizenli olarak kontrol
edilmelidir. Kullanilmadiklar1 zaman yerde basibos birakilmamalidir. Kablo ve
konnektorleri diizgiin olmalidir.

Mengeneler temiz, digli kisimlan yeterli yaglanmis ve emniyetli bir sekilde
tutulmalidir.

Aletler kullanilip takimhaneye dondiikten sonra mutlaka temizlenmelidir.
Kompozit malzeme tamirinde kullanilan aletler, aceton veya MEC ile
temizlenmelidir.

Unservisable toollar, servicable toollarin konuldugu kitlere konulmak suretiyle
kesinlikle karigtirllmamali, boyle bir durum varsa rapor edilmelidir. Bu hasarli
olan tool, hasarli oldugunu gosteren bir etiket ile ilgili tamirhanesine
gonderilmelidir.

5.3.2. Boyutlar, Miisamahalar ve Toleranslar, Iscilik Standartlar

Organizasyon, bakim yetki kapsamindaki isleri yapmak i¢in gerekli techizat, takim ve
malzemeye sahip olmalidir. Gerektiginde takim, techizat ve ozellikle test techizati, faal ve
hassas durumda oldugunu belirlemek tizere sivil havacilik otoritesinin kabul edecegi bir
standarda gore kontrol ve kalibre edilmelidir.

Bu kalibrasyon ve kullanilan standartlarin kayitlari, organizasyon tarafindan
saklanmalidir.

Takim ve techizatin bakimi ve kontrolil i¢in bir prosediir olmali ve kalibrasyonu
gerekenler belirlenmis periyotlarla kalibre edilmelidir.
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Her takim ve techizat, bir sonraki bakim, kontrol ve/veya kalibrasyonun ne
zaman yapilacagi anlasilacak sekilde etiketlenmelidir.

Kalibrasyonu gereken her hassas takim ve techizat icin kayit tutulmali ve
yapilan kalibrasyonlar ve kullanilan standartlar bu kayitta gosterilmelidir.
Kontrol, servis (bakim) ve kalibrasyon periyotlari, imalatginin tavsiyelerine
gore belirlenmelidir. Bakim organizasyonu, gerekcesini gdsterebilirse farkli
periyotlar da uygulayabilir.

Takimlarin kalibrasyonu, resmi olarak taninan bir standarda yani ulusal veya
uluslararasi bir standarda gore yapilmalidir.

>

Operator, bakim organizasyonu biinyesinde onay yetkisi gereken bir isi
yapabilmek igin gerekli teknik bilgi, techizat, takim ve malzemeye sahip
oldugunu garanti eden bir sisteme sahip olmalidir.

Operator, bakim organizasyonu biinyesinde kullanilan techizat ve malzemenin
faal ve kalibrasyonlu kullanimini garanti eden bir sisteme sahip olmalidir.
Operator, bakim organizasyonu biinyesinde kullanilan tiim techizat ve
malzemenin kalibrasyon durumunu kontrol eden ve kayit altina alan bir siteme
sahip olmalidir.

Bu sorgulama listesinde dikkat edilecek alt bagliklar asagida ifade edilmektedir.

VVVYVYY

Kalibrasyon tarihleri

Kalibrasyonu ya da kontrolii yapan kisi ya da birimin tanimi

Dis laboratuvarlarda kalibre edilen her cihaz igin kalibrasyon sertifikasi
Ayarlama ve tamirin ayrintili verileri ve verilerin saklanmast
Kalibrasyon yaparken kullanilan cihazlarin parca ve seri numarasi

5.3.3. Alet ve Ekipmanlarin Kalibrasyonu, Kalibrasyon Standartlar

Aletlerin, cihazlarin ve test aletlerinin dogru ¢alistiklarina, diizgiin degerler
Olgtiiklerine glivenmeliyiz. Bundan dolay1 toollarimizi zaman zaman kalibre etmeliyiz.
Biitiin 6l¢ii aletlerinin kendine 6zgii tolerans 6lgme yontemi vardir. Bu 6lgiilen degerlerin
toleranslar1, limitleri, cleranslar1 hakkinda belirsizlik, tereddiit daima olacaktir. Toollar
kullanirken bunun bilincinde olmaliyiz. Kiigiik toleranslar ve biiyiik toleranslar olacaktir.

>

Kalibrasyon: Belirli kosullar altinda, dogrulugu bilinen bir referans Gl¢im
standard1 veya 6l¢iim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart,
test/ol¢ii aleti ya da sistemin dogrulugunun Slgiilmesi, sapmalarinin belirlenmesi
ve rapor edilme islemine kalibrasyon denir.

Resim 5.1: Test / dlgii aleti veya cihazlarin sapmalari
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Kalibrasyon, olgiilen biiyiikliigiin gercek degeri ile onu &lgen aletin verdigi netice
arasinda baglant1 kurma iglemidir. Kalibrasyon igleminde iiretimde kullanilan test / 6l¢ii aleti
veya cihazlarin sapmalari belirlenir, hatalan diizeltilir. Periyodik olarak yapilan kalibrasyon
islemi neticesinde hatalar minumuma indirilir.

Boylece oOlgme zinciri iginde yer alan tiim cihazlarin dogrulugu ve kalitesi
onaylandigindan yapilan 6l¢iim ve iiretimlerde kalite giivencesi saglanmis olur. Sagligimizin
glivence altina alinmasi periyodik olarak yapilan check-up'la miimkiin oluyorsa iretilen
driinlerin ve Ol¢iim hizmetlerin kalitesi de periyodik olarak yapilan kalibrasyonla
miimkiindiir.

> Kalibrasyonun faydalari:

Firmada yapilan tiim Sl¢limlerin dogrulugu giivence altina alinir.
Uretim Kalitesi, istenilen seviyeye yiikseltilir.

Uretim asamalarinda dogabilecek farkliliklar giderilir.

Uriinlerin diger firma iiriinleri ile uyumlu olmas: saglanir.

Uretilen {iriiniin ulusal ve uluslararasi standartlara uygunlugu saglanr.

Resim 5.2: Kalibrasyon laboratuvari

> Kalibrasyon ortam kosullari: Kalibrasyon, “belirli kosullar altinda” bir 6l¢me
cihaz1 veya bir Olgme sisteminin verdigi degerler ile Ol¢lim standartlan ile
gerceklestirilen ve bunlara karsilik gelen degerler arasindaki iliskiyi kuran
islemler (6lgtimler) dizisi olarak tanimlanir. Bu 6lgiim islemi, sematik olarak
asagidaki sekilde agiklanabilir.

Olgiilecek [, Olgiim yontemin ¥ Olgiilecek cihazlann = Verilerin E~ Olgiim sonuglarun
bilytikliigiin belirlenmesi segilerek dlcilim almmasi degerlendirilmesi ve
belirlenmesi diizeneginin kurulmasi kontrol edilmesi

Sekil 5.1: Ol¢iim isleminin sematik olarak gosterilmesi

Her 6l¢iimiin mutlaka igermesi gereken dgeler sunlardir: Olgiim ydntemi, dl¢iim cihazi
veya sistemi, ortam sartlar1 ve Olgiimii gerceklestiren elaman. Bunlar bir ol¢iimii giivence
altma alan ogelerdir. Olgiimlerin yapildigi ortam sartlar1 Slgiim sonuglarmi dogrudan
etkileyebilecek onemli unsurlardandir. Bu nedenle &lgiim siiresi boyunca ortam sartlari
kontrol altinda tutulmali1 ve kayit altina alinmalidir.
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Resim 5.3: Kalibrasyon testi

Kalibrasyon ve test yapilan alanlarin enerji kaynagi, aydinlatmasi, 1sitilmasi (Sicaklik
ve nem Kkontrolii) ve havalandirilmasi kalibrasyon ve testlerin dogru ve uygun sekilde
yapilmasina olanak saglayacak sekilde olmalidir. Ayrica kalibrasyon ve test yapilan alan; toz
ve titresime kars1 korunmali, dogrudan giin 15181 almamalidir. Sicaklik ve nem kayit cihazi
kalibrasyon alanlarindaki ortam sicaklik ve bagil nem sartlar1 degerleri Tablo 5.1°de

goriilmektedir.

SICAKLIK

ELEKTRIKSEL  23+1°C

BASINC 20+ 1°C

BAGIL NEM

45+10 % RH

45+10% RH

KUVVET 21,5+1°C 45+ 10 % RH

UZUNLUK VE

BOYUTSAL 20+1°C 45+10 % RH
SICAKLIK 23+3°C 50+5%RH

Tablo 5.1: Cesitli kalibrasyon alanlarindaki ortam sicaklik ve bagil nem sartlar:

Olgiim sonuglarim1 direkt olarak etkileyen ortam sartlarmi saglayabilmek ve
Olgtimlerin giivenilirligini saglamak igin test ve 6lgiim aletlerinin kalibrasyonu, laboratuvar
ortaminda gerekli kosullar altinda yapilmalidir.

»  Cihaz1 kalibrasyon disi birakabilecek durumlar: Elektriksel test ve 6l¢ii
aletleri, dl¢im cihazini olusturan devre ve elemanlarin (Voltaj referanslari,
akim, gerilim, frekans boliiciileri, sontler vb.) degerlerinde zamanla kaymalar
gbzlemlenebilir. Periyodik kalibrasyonlar neticesinde ufak deger degisiklikleri
tespit edilip diizeltilebilir. Ancak bir pens ampermetre diisiiriildigiinde
kalibrasyon degerleri kolayca etkilenebilir ve cihazin gilivenilir Olgiimler
yapmasi kusku yaratabilir. Bir multimetrenin asir1 yiike maruz birakilmasi,
cihazin kalibrasyon degerlerinde degisikliklere neden olabilir. Genelde bu
durumun cihaz girisindeki sigorta veya koruyucu devreler nedeniyle ufak bir
etki yarattig1 disiinebilir ancak bu 6nlemler, cihazi ani ve gegici degisimlere
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karsi koruyamaz. Ayrica bu durumlarda biiyiik voltaj degerleri, koruyucu
devrelerin timiini asip cihazin arizalanmasina bile neden olabilir.

Resim 5.4: Multimetre

Mekanik test ve olcii aletlerinin kalibrasyon dist kalma durumlar::
Mekanik test ve Ol¢ii aletlerinin kalibrasyonunu yani cihazin 6lgme degerlerinin
dogrulugunu ve giivenilirligini siiphe altina alabilecek hususlardan birkagi
asagida siralanmistir.

Tim ol¢tim aletinin diistirilme veya g¢arpma sonucu darbeye maruz
kalmas1

Ibreli 6lgiim cihazlarnin ibrelerinde, egilme burkulma vb. degisimler
gozlemlenmesi ya da ¢alisma esnasinda belli konumlarda ibrenin
takilmasi

Komparator, kumpas, mikrometre gibi Ol¢iim aletlerinin mekanik
aksamlarinda sikisma, takilma hissedilmesi

Tansiyometre, manometre ve dinamometre gibi O6l¢iim aletlerinin
kapasitelerinin {istiinde 6l¢iim degerlerine maruz kalmasi

Torkmetrelerde tork kolunun deforme olmasi
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Resim 5.5: Mekanik test ve ol¢ii aletlerinin kalibrasyonu

Olgiim aletlerinin dogrulugu, yukarida bahsettigimiz nedenlerden dolayr olumsuz
etkilenmektedir. Fakat kullanilan test ve 6l¢ii aletlerinin “periyodik bakim ve temizliginin
yapilmas1”, dl¢lim gilivenilirligi agisindan en 6nemli unsuru teskil etmektedir. Cihazinizin
dogrulugundan siiphelendiginiz durumlarda cihazi kalibrasyon siiresinin dolmasini
beklemeden kalibrasyon atélyesine gonderiniz.
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Ucagin ucusa verilebilmesi icin gerekli kontrolleri JAA standartlarinda belirtildigi
sekilde yapiniz.

Oneriler
» Bakim dokiimaninin (bakim karti, komponent degisim

Islem Basamaklar1

» Yapilmasi istenen bakim

dokiimaninda “RII” ibaresi
olup olmadigini kontrol
ediniz.

karti, TYE, miihendislik istek formlar1 (MIF), NRWT)
tizerinde “RII” ibaresi bulunup bulunmadigini ve RII
yetkili personelin imza ve miihrii igin yer belirtilip
belirtilmedigini kontrol ediniz.

Yapilmasi istenen bakim
islemi icin RII yetkili
personelin isi yapacak
teknisyene eslik etmesinin
gerekip gerekmedigini tespit
ediniz.

RII kapsamina giren ayar, test ve torklama
islemlerinde RII yetkili teknisyen, isi yapan
teknisyene isin bagindan sonuna kadar eslik eder.
Bunlarin disindaki bakim islemleri i¢in ¢esidi ve
onemine gore RII yetkili teknisyen gerekli gordiigii is
asamalarinda isi yapan teknisyene eslik eder.

Yapilmasi istenen bakim
dokiimaninda “CI” ibaresi
olup olmadigini kontrol
ediniz.

Bakim dokiimaninin (bakim karti, komponent degisim
kart;, TYE, miihendislik istek formlar1 (MIF), NRWT)
tizerinde “CI” ibaresi bulunup bulunmadigini ve ayni
teknisyenin kritik item’leri yapmasi durumunda “Re-
Inspection” olarak imza ve miihiir atabilecegi bir onay
kism1 olup olmadigini kontrol ediniz.

“CI” ibareli item’i eger aym
teknisyen yapiyorsa bakim
isleminden sonra bakim
dokiimanini “Re-Inspection”
olarak imzalayip
miihiirledigini kontrol
ediniz.

“CI” ibareli item’i eger ayni teknisyenin yapmasi
gerekiyorsa bu durumda yine ayni teknisyenin kritik
islemin iglem basamaklarini sirasiyla gézden gegirip
hem yapan hem de kontrol eden (Re-Inspection)
olarak ayni bakim dokiimanina [bakim karti,
komponent degisim kart1, TYE, miihendislik istek
formlar1 (MIF), NRWI] ayr1 ayr1 imza ve miihiir atip
atmadigini kontrol ediniz.

Bakim iglemi i¢in yapilan
denetlemenin sonucunun
seviye 1 uygunsuzluk olmasi
durumunda yapilacak islemi
karar veriniz.

Bakim islemi i¢in yapilan denetlemenin sonucunun
seviye 1 uygunsuzluk olmasi durumunda iirtin hattinin
servise verme islemini yapmayiniz ve derhal diizeltme
islemine baslaymiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 Yapilmasi istenen bakim dokiimaninda “RII” ibaresi olup olmadigini
kontrol ettiniz mi?
5 Yapilmasi istenen bakim islemi i¢in RII yetkili personelin isi yapacak
teknisyene eslik etmesi gerekip gerekmedigini tespit ettiniz mi?
3 Yapilmasi istenen bakim dokiimaninda “CI” ibaresi olup olmadigini

kontrol ettiniz mi?

“CI” ibareli item’i eger ayn1 teknisyen yapiyorsa bakim isleminden
4 | sonra bakim dokiimanini “Re-Inspection” olarak imzalayip
miihiirledigini kontrol ettiniz mi?

Bakim islemi i¢in yapilan denetlemenin sonucunun seviye 1
uygunsuzluk olmasi durumunda yapilacak islemi karar verdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. R2 kapsamina giren item'ler asagidakilerden hangisidir?
A)  AD geregi yapilan bakim iglemleri
B)  Ugak ana yapisi ve ugus kumanda yiizeylerine uygulanan tamir
C) MRB safety route'lerinden gelen bakim islemler
D)  Hepsi

2. Yillik denetleme programinda asagidakilerden hangisi bulunur?
A)  Vardiya degisimleri
B)  Etops prosediirleri
C)  Omiirlii pargalarin kontrolii
D) Hepsi

3. Asagidaki konulardan hangisi tageronlarinin denetlemesi ile ilgili degildir?
A)  Alet ve techizat kontrolii
B)  Kaliptra kontrolii
C) Vardiya kontrolii
D)  Personel egitim ve yetkileri

4, Asagidakilerden konulardan hangisi tageronlarin denetlemesi ile ilgili degildir?
A)  Kullanilan bakim dokiimanlarinin giincelligi
B) Malzeme hareketlerinin kontrolii
C) Bakim dokiimanlarinin sayisi
D) imalat ve montaj kontrolii

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

( amac )

JAA standartlarinda ve bakim dokiimanlarinda (AMM, IPC) belirtildigi sekilde dmrii
sinirl1 pargalarin kontroliinii hatasiz yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Bir sistemi olusturan pargalarin Omiir takiplerinin yapilmasinin saglayacagi
yararlari arastiriniz. Edindiginiz bilgileri sinif ortaminda arkadaglariiza gesitli

orneklemeler yaparak sununuz.

6. OMRU SINIRLI PARCALARININ
KONTROLU

Limitli 6mre sahip pargalarin émiir bilgilerinin izlenmesi gerekir. Bu amagla limitli
omre sahip pargalar i¢in listeler (LLP-Life Limited Parts) tutulur ve bakim programina dahil
edilir.

Ucak inis takimi, motor veya komponentlerde kullanilan ve referans dokiimanlarinda
belirtilen Omiir limitini tamamlamis pargalarin sokiilerek degistirilmesi ve bir daha
kullanilamayacak sekilde kal (imha) edilmesi sarttir. Limitli 6mre sahip pargalarin omiir
limitini doldurduktan sonra ugakta bulundurulmasi ugus emniyetini olumsuz etkiler ve hig
bir sekilde bu duruma izin verilmez.

Bir parganin 6miir limiti i¢in referans dokiimanlarinda ugus sayis1 (FC-Flight Cycle),
ucus saati (FH-Flight Hour) veya takvim giin ve saati gibi gesitli araliklar (interval)
belirtilmistir.

Sivil havacilik otoriteleri veya imalatg1 yayinlariyla mevcut limitlerde 6miir artirimi ve
azaltilmas1 seklinde bir degisiklik yapilabilir. Bunlarin izlenmesi ve takip sisteminde gerekli
giincellemelerin yapilmasi zorunludur. Tiirk tescilindeki ucaklar i¢in Omiir limitlerinin
uzatilmas1 konusunda tek yetkili makam SHGM dir.

Omiir limiti, ugakta takili oldugu pozisyona bagli olan veya 6zel takip gerektiren
pargalar i¢in varsa kisitlayici omiir degerlerinin takibi yapilmalidir. Sirket envanterine
girdiginde Omiir limiti olmadig i¢in takip edilmeyen ancak sonradan Omiir limiti koyulan
parcalarin gegmise ait dmiir durum bilgileri olanlar tespit edilir, olmayanlar i¢in mevcut olan
kaynaklardan yararlanilarak ve kisitlayici 6miir durumlari géz Ontine alinarak 6miir limiti
tespit edilir.

Yeni satin alinan, kiralanan, degisim yoluyla elde edilen parcalarin omiir durum
bilgileri, tesellim islemleri sirasinda kayit altina alinir. Kullanilmig temin edilenler ise
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parcanin imalatindan itibaren izlenebilirlik bilgileri (back to birth) daha 6nceki kullanicidan
mutlaka talep edilir. Bu bilgiyi tasimayan bir limitli dmre sahip parga, satin alinamaz,
dolayistyla teselliimii de yapilamaz.

Oksijen jeneratorleri sayilarinin fazlaligi nedeni ile sarf konumundadir ve 6miir dolus
tarihleri y1llik bakim kartlar ile kontrol edilir.

Omiir durumundan dolay: degisimi yaklasan parcalar icin komponent degisim karti
tiretilir. Komponent hangi ucakta uguyorsa o ugagin en yakin ve uygun bakiminda, bir
sonraki bakima yetismeyecek olanlar da dahil edilmek iizere degistirilmesi saglanir.

Parcalarin farkli limite sahip uygulamalar arasi gegislerinde kalan FH veya FC
cinsinden Omiir limitinin hesaplanmasi su formiile gore yapilmaktadir:

Tri=[1-Z(Caj/ij)]><Cpi
Tr;: Parcanin son “i” ugak modeline takildiginda kalan émrii

Cpi: Parcanin son “i” u¢ak modeli i¢in omiir limiti

Cp; : Parcanin dnceki “j” ugak modeli igin 6miir limiti

Ca; : Parganin 6nceki “j” ugak modelinde kullanilan 6miir miktar1

(T34 1)
1

Ornek: Imalatg1 firma iirettigi “A” pargasinin dmiir limitlerini su sekilde belirtmistir:
“K” ucak modelinde kullanilirsa 30 FH, “M” veya “Y” ugak modellerinde kullanilirsa 40
FH’dir. Bu ii¢ ugak modelini de elinde bulunduran bir isletici firma, “A” pargasini sirasi ile
“M” ucak modeline takarak 5 FH, “Y” ucak modeline takarak 15 FH siire ile kullaniyor.
Daha sonra bu “A” pargasin1 “K” u¢aginda émrii tamamlanana kadar kullanmak istiyor. “A”
pargasinin “K” ugak modelinde kullanilabilecek 6miir siiresi ne kadardir?

Verilenler: Cp| (K)» 30 FH, CpJ Y)» 40 FH, ij (M) 40 FH, Caj (M)s 5FH, Caj ) 15 FH
Istenenler: Tr;; ?

Tri=[1-Z(Caj/ij)]><Cpi
Tr,= [ 1- (5/40 + 15/40) ] x 30
Tr;=[1- (0.125 + 0.375) ] x 30
Tri=[1- 0,5 ] x 30
Tr;=0,5x%x 30

Tr=15FH

Takvim siireli olarak verilen 6miir siirelerinde ise parganin hangi ucakta ne kadar siire
ile kullanildig1 tespit edilir ve imalatg1 firmanin belirttigi par¢anin Omiir siiresinden bu
stireler diisiilerek pargcanin kalan 6mrii belirlenir.

Modifikasyon veya tamir sonucu Omiir limiti degisen pargalarin omiir bilgileri ilgili
kayitlarda giincellenmelidir. Ayrica heniiz 6miir bilgilerini elde etmek i¢in yapilan test
caligmalar1 tamamlanmamis (Demonstrated Fatigue Life) ve ongorii ile bir émiir bigilmis
parcalarin takibi, Ongoriilen siireye gore yapilir. Ancak parca kal edilmez ve uygun bir
sekilde muhafaza edilerek karantinaya alinir. Test sonuglarindan ¢ikacak verilere gére parga
kal edilir veya yeniden kullanima sunulur.
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(" UYGULAMA FAALIYETi

JAA standartlarinda ve bakim dokiimanlarinda (AMM, IPC) belirtildigi sekilde omrii

sinurlt pargalarin kontroliinii yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Omriinii tamamlamis parcalari
sOkiiniiz.

» Ugak inis takimi, motor veya komponentlerde

kullanilan ve referans dokiimanlarinda belirtilen
Omiir limitini tamamlamis parcalar1 sokerek
degistiriniz ve bir daha kullanilamayacak sekilde kal
(imha) ediniz.

» Par¢a i¢in Omiir limitinin
hangi interval degeri
verildigini tespit ediniz.

Par¢anin 6miir limitinin referans dokiimanlarinda
ucus sayis1 (FC-Flight Cycle), ugus saati (FH-Flight
Hour) veya takvim giin ve saati gibi gesitli
araliklardan (interval) hangisi ile belirtildigini tespit
ediniz.

> Ongorii ile dmiir bigilmis bir
parcanin Omiir siiresi
bittiginde nasil bir islem
yapmaniz gerektigine karar
veriniz.

Parcayi kal etmeyiniz ve uygun bir sekilde muhafaza
ederek karantinaya aliniz. Test sonug¢larindan
¢ikacak verilere gore parcay1 kal ediniz veya
yeniden kullanima sununuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 | Omriinii tamamlamis parcalar1 soktiiniiz mii?
5 Par¢a i¢in Omiir limitinin hangi interval degeri verildigini tespit ettiniz
mi?
3 Ongorii ile dmiir bigilmis bir parcanin émiir siiresi bittiginde nasil bir
islem yapmaniz gerektigine karar verdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Bir par¢anin omiir limiti i¢in referans dokiimanlarinda asagidakilerden hangisi
bulunur?
A)  Ugus saati
B)  Ugus sayisi
C) Takvim, giin

D)  Hepsi
2. Tiirk tescilindeki ugaklar i¢in 6miir limitlerinin uzatilmasi konusunda tek yetKkili
kurum asagidakilerden hangisidir?
A) DHMI
B) SHGM
C) ATC
D) ICAO
3. Oksijen jeneratorlerinin 6miir dolus tarihleri asagidakilerden hangisi ile kontrol edilir?

A)  Yillik bakim kartlari ile
B)  Aylik bakim kartlari ile
C) Haftalik bakim kartlari ile
D)  Ginlik bakim kartlari ile

4, Omiir durumundan dolay1 degisimi yaklasan pargalar i¢in asagidakilerden hangisi
yapilir?
A)  Komponent degisim kart1 agilir.
B)  Yillik bakim kart1 agilir.
C)  Aylik bakim kart1 agilir.
D) Haftalik bakim kart1 agilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

( amac )

JAA standartlarinda belirtildigi sekilde ilave bakim metotlarini uygulayabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

>

JAR (EASA-Part)-145’te belirtilen ilave bakim prosediirlerini inceleyiniz.
Edindiginiz bilgileri sinif ortaminda arkadaglarimiza cesitli Orneklemeler

yaparak sununuz.

7. ILAVE BAKIM DONANIM METOTLARI

Bakim Talimatlar1 modiiliinde anlatilan prosediirlerin diginda SHT-145 onayli bakim
kuruluslarinin uymasi gereken ilave prosediirler de vardir. Bunlardan bazilar1 sunlardir:

>

Bakim verilerindeki hata ve belirsizliklerin diizeltilmesi ve bildirilmesi
prosediirii: Bakim islerinde kullanilan dokiimanlardaki verilerde karsilasilan
yanligliklarin ve belirsizliklerin bu dokiimanlar1 {ireten birimlere nasil
bildirilecegi ve bunlarin nasil diizeltilecegini belirten prosediirlerdir. Kullandig:
bakim dokiimanlarinda belirsizlik veya hata tespit eden bakim birimi, bakim
verileri hata/belirsizlik bildirim ve cevap formunun ilgili kismini doldurarak
ilgili miihendislik birimine gonderir. Miihendislik birimi imalat¢t firma ile
yazigmalar yaparak gerekli bilgileri toplayip kendisine iletilen formun ilgili
kismini doldurarak tekrar bakim birimine gonderir.

Bakim hatalar1 inceleme ve dnleme prosediirii: Bakim isleri veya bakim
destek islemleri esnasinda ortaya ¢ikan hatalar1 azaltarak bakim ugus emniyetini
gelistirmek, yapilan hatalarin ana nedenini tespit etmek ve buna etki eden
faktorleri bulmak, insandan kaynaklanan hata tiplerini tespit etmek ve bu
hatalar1 en aza indirmek i¢in yontemler belirlemek amaciyla bir MEDA
(Maintenance Error Decision Aid) grubu kurulmas: ve galismasi ile ilgili
prosediirlerdir. MEDA grubu tarafindan incelemeye alinan bir hatay1 incelemek
icin hatanin niteligine bagl olarak uygun kisilerin katilimi da saglanip bir
MEDA ¢alisma grubu kurulur. MEDA c¢alisma grubu, hatayi inceleyerek sonug
raporu hazirlar. Bu rapor kapsaminda hatalarin nedenleri, varsa Oneriler ve
bilgiler MEDA grubu tarafindan ilgili birimlere bildirilir ve gereken diizeltici
onlemlerin alinip alinmadig takip edilir.

Vardiya degisimleri prosediirleri: Bakim iislerindeki motor, APU,
komponentler ve ugak revizyonu ile hat bakimlarindaki tamamlanmamis bakim,
ariza ve servise verme islemlerinin vardiya degisimleri sirasindaki devirlerini
kapsayan  prosediirlerdir.  Vardiya  degisimlerinde,  bakimla  ilgili
tamamlanmamis isleri iceren bilgilerin bulundugu is takip ve devir formu
kullanilarak bir 6nceki vardiya bir sonraki vardiyaya isleri devreder. Bu formu,
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vardiyalardan sorumlu yetkililer karsilikli olarak anlasildigini teyit ederek
imzalayip miihiirler bakim isglerinin devir teslimini yapar. Bu formda
tamamlanmayan isler, islem gorecek parcalarin durumu, bakimi etkileyecek
onemli durumlar (ugagm elektriginin kesilmesi, hidroligin kesilmesi, motor
calistirma, ucagi jack’a alma vb.), yapilacak islemler sonrasi bilgi verilmesi
istenen birimler, ucak tescil ad1, ugak park yeri gibi bilgiler bulunmaktadir.
Ucak basin¢landirma prosediirleri: Ariza teshisi, bakim islemi sonrasi ve
egitim amagh yerde ugak basinglandirma esaslarini tarif eden prosediirlerdir.
Kabin basinglandirma islemlerini yapacak kisilerin bu konuda igbasi egitimi
alarak yetkilendirilmis olmalar1 gerekmektedir. Basinglardirma islemi 6ncesi ve
sirasinda ugak igindeki ve digindaki giivenlik 6nlemlerinin alinmasi, bu islemi
yapacak kisilerce telsiz baglantis1 ile iletisimleri saglanarak yapilir.
Basinglandirma isleminde uygulanacak basing farki (differential pressure) en
fazla 5 PSI ile sinirlandirilmistir. Eger islem, 5 PSI basingtan fazla basing farki
gerektiriyorsa test ugusu yapilir. Ayrica acil durumlar haricinde kabin basing
degisim oran1 1000 feet/dakikadan fazla olmamalidir.
Motor cahistirma prosediirleri: Motor bakim sonrasi, ariza teshisi, bakim
islemi geregi veya egitim amacli olarak yerde motor ¢alistirma prosediirleridir.
Motor calistirma islemi yapacak kisilerin bu konuda igbasi egitimi alarak
yetkilendirilmis olmalar1 gerekmektedir. Motor c¢alistirma islemi Oncesi ve
sirasinda ugak igindeki ve digindaki glivenlik 6nlemlerinin alinmasi, bu islemi
yapacak kisilerce telsiz baglantisi ile iletisimleri saglanarak yapilir. Motor
calistirma islemi icin genel olarak alinmasi gereken giivenlik tedbirleri
sunlardir:

. Ugagin motor galistirma islemi i¢in uygun yerde oldugunu tespit etmek,
arag¢ veya personel gecisi icin emniyetsiz olan bdlgeyi kolayca goriilebilir
sekilde ikaz araglari ile isaretlemek

J Motorun emebilecegi ¢evrede herhangi bir obje olmadigini tespit etmek

J Kulakliktaki personel ile irtibatin saglikli oldugunun testini yapmak,
diger personellerin de emniyetli mesafede durmalarini saglamak

o Ugagin zeminin yag, yakit vb. atiklardan arindirtlmis oldugunu tespit
etmek

J Lastik takozlariin dogru konumlandirildigini kontrol etmek

J Motor kaportalarinin pozisyonlarinin yapilacak isleme uygun olup

olmadigini gozden gecirmek

Motor ¢alistirma islemi sirasinda kokpitteki personel ile ugak digindaki
personelin iletisimini saglayan interfonun arizalanmasi ihtimaline karsi bu
personellerin birbirlerini gorebilecek sekilde konumlanmis olmalar1 yararl
olacaktir.

Ucak cekme prosediirii: Ucagin apron ve park yeri ¢ekme ve itme islemlerinin
esaslarini belirleyen prosediirlerdir. Ugak ¢ekme ig¢in kullanilan tiim araglarin
hava kontrol kulesi ve gekilen ucak ile haberlesmeyi saglamak i¢in VHF
haberlesme sistemi bulunmalidir. Hem aracin hem de ugagin VHF haberlesme
sistemlerinin gayri faal olmasi durumunda yardimci g¢ekici arag ¢agrilir. Cekme
isleminden 6nce uc¢aga o ugaga ait AMM chapter’lerde belirtilen ilgili islemlerin
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yapilmasi gerekir. Buzlanma durumlarinda ucak g¢ekilmeden once lastiklerin
buz etkisiyle piste yapisip yapismadigi kontrol edilir. Ayrica ucagin ¢ekilecegi
yer ve gilizergah; her tiirlii cisimden, personelden veya yolcudan arindirilmis
olmalidur.

Cekme islemini yapacak kokpit teknisyeni; o ugaga ait tip egitimi veya ugak
¢ekme task egitimi, kokpit haberlesme tinitelerini kullanma egitimi ve standart el
isaretleri egitimlerini almis olmalidir. Cekici ara¢ siiriiciisii, ilgili aracin siiriicti
ehliyeti ve apron ehliyetine sahip olmali, o ucaga ait AMM chapter 6, 9, 10
konularinda arag, ¢eki demiri ve pinlerin tamitimu ve standart el isaretleri
konusunda gerekli egitimleri almis olmalidir. Ugagin hangara giris ¢ikisinda
veya ucagin hareketinin kisith oldugu alanlarda ¢ekim yapildiginda diger ugak,
ara¢ veya binalara ¢carpmay1 engellemek i¢in genellikle kanat uglarinda yardimci
isaretci personeller gorevlendirilir. Bu personellerin de ugak ¢ekme ve standart
el isaretleri konusunda egitimli olmalar1 gerekir.

Cekici aracin tow bar fittingleri gormek i¢in aynalarla ve gece operasyonlari i¢in
1siklarla techiz edilmis olmalar1 gerekmektedir. Ceki demiri ve pinleri her ugak
tipi icin 6zel olup ¢eki esnasinda o ucaga ait olan1 kullanilmalidir.
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m—{ UYGULAMA FAALIYETi

JAA standartlarinda belirtildigi sekilde ilave bakim metotlarini uygulaymiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kullandigimz bakim » Kullandiginiz bakim dokiimanlarinda belirsizlik
dokiimanlarinda belirsizlik veya veya hata tespit ettiginizde bakim verileri
hata tespit etmeniz durumunda hata/belirsizlik bildirim ve cevap formunun ilgili
yapacaginiz isleme karar kismini doldurarak ilgili miihendislik birimine
veriniz. gonderiniz.
Bakim isleri veya bakim destek
islemleri esnasinda ortaya ¢ikan | > Bu hatalari en aza indirmek i¢in yontemler
hatalar1 azaltarak bakim ugus belirlemek amaciyla kurulan MEDA grubuna
emniyetini gelistirmek i¢in ne haber veriniz.
yapmaniz gerektigine karar >
veriniz.
Vardiya degisimlerinde bakimla | oy, gi o esicimierinde bakimla ilgili
ilgili tamamlanmamus isleri bir S o o

- . tamamlanmamis isleri i¢eren bilgilerin bulundugu
sonraki vardiyaya devretmek : : . . )
- e is takip ve devir formu kullanarak bir sonraki
icin ne yapmaniz gerektigine . S s
karar veriniz vardiyaya isleri devredebilirsiniz.

» Basin¢landirma isleminde uygulayacaginiz basing

Yerde ugak basinglandirma
isleminde en fazla
uygulayabileceginiz basing
farki ve kabin basing degisim
oranini tespit ediniz.

farki (differential pressure) en fazla 5 PSl ile
sinirlandirilmistir. Eger islem 5 PSI basingtan fazla
basing farki gerektiriyorsa test ugusu yapilir.
Ayrica acil durumlar haricinde kabin
uygulayacaginiz basing degisim oranini 1000
feet/dakikadan fazla olmamalidir.

Yerde motor ¢aligtirma islemi
yapabilmeniz igin genel olarak
almaniz gereken giivenlik
tedbirlerini belirleyiniz.

bk. Ogrenme Faaliyeti-7

Cekme isleminden 6nce hangi
islemlerin yapilmasi gerektigini
belirleyiniz.

Cekme isleminden 6nce ugaga o ugaga ait AMM
chapter’lerde belirtilen ilgili islemleri yapmaniz
gerekir. Buzlanma durumlarinda ugagi ¢ekmeden
once lastiklerin buz etkisiyle piste yapisip
yapismadig1 kontrol ediniz. Ayrica ugagin
cekilecegi yer ve giizergahin her tiirlii cisimden,
personelden veya yolcudan arindirilmis olmasina
dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Kullandigimz bakim dokiimanlarinda belirsizlik veya hata tespit
etmeniz durumunda yapacaginiz igleme karar verdiniz mi?
Bakim isleri veya bakim destek islemleri esnasinda ortaya c¢ikan
2 | hatalar1 azaltarak bakim ugus emniyetini gelistirmek i¢in ne yapmaniz
gerektigine karar verdiniz mi?
Vardiya degisimlerinde bakimla ilgili tamamlanmamis isleri bir
3 | sonraki vardiyaya devretmek i¢in ne yapmaniz gerektigine karar
verdiniz mi?
Yerde ucak basinglandirma isleminde en fazla uygulayabileceginiz

4 basing farki ve kabin basing degisim oranini tespit ettiniz mi?
5 Yerde motor galistirma iglemi yapabilmeniz i¢in genel olarak almaniz
gereken giivenlik tedbirlerini belirlediniz mi?
6 Cekme isleminden o©nce hangi islemlerin yapilmast gerektigini
belirlediniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi motor ¢alistirma iglemi i¢in genel olarak alinmas1 gereken
giivenlik tedbirlerinden degildir?
A)  Lastik takozlarinin dogru konumlandirildigi kontrol edilir.
B)  Ugagm zemininin yag, yakit vb. atiklardan arindirildigi kontrol edilir.
C)  Motorun emebilecegi ¢evrede herhangi bir objenin olmamasi kontrol edilir.
D)  Ugak motor galistirma islemi hep yerde kontrol edilir.

2. Vardiya degisim prosediirlerine gore is takip ve devri formunda asagidaki bilgilerden
hangisi bulunmaktadir?
A) Tamamlanmayan igler
B) lslem gorecek parcalarin durumu
C)  Ugak tescil ad1, ugak park yeri

D) Hepsi
3. Yerde ugak basinglandirma islemi igin uygulanacak olan basing farkinin maksimum
degeri asagidakilerden hangisidir?
A) 5PSI
B) 10PSI
C) 15PsI
D) 20PsI

4, Acil durumlar haricindeki kabin basing degisim oraninin maksimum degeri
asagidakilerden hangisidir?
A) 500 feet/dakika
B) 750 feet/dakika
C) 1000 feet/dakika
D) 1250 feet/dakika

5. MEDA grubunun gérevi asagidakilerden hangisidir?
A)  Bakim hatalarini incelemek
B)  Bakim hatalarin1 6nlemek
C) Insandan kaynaklanan hata tiplerini tespit etmek
D)  Hepsi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Malzemeleri depolarken uyulmasi gereken kurallar asagidakilerden hangisidir?
A)  Depolarin 1s1 ve nem durumu iyi olmal

B)  Agir pargalarin yiiksek raflara konmamali

C) Raflar, depolanan malzemelerin agirliklarina dayanabilecek nitelikte olmali
D) Hepsi

Asagidakilerden hangisi depodan ¢ikarilacak malzemeler icin ¢ikis ve sevk

islemlerinden degildir?

A)  Ayni malzemeden birden fazla olmasi durumunda ilk giren malzeme ¢ikar.

B) Kutudan ¢gikan miktar faal etiketi tizerindeki miktardan diistiliir.

C) Malzeme tehlikeli madde sinifina giriyorsa malzeme tizerinde uyari yazisi veya
isaret bulundurmaz.

D)  Ozel paketler gerektiren malzeme orijinal kutulari ile birlikte sevk edilir.

Ucgus tahsis operasyonu agagidaki islemlerden hangisi ile gerceklesir?

A)  Cesitli nedenlerle sefer iptal ettirmek

B)  Teknik ya da intikal ugusu planlamak

C)  Yolcu sayisina gore istasyonlardan gelen talep dogrultusunda ilave sefer
planlamadan

D)  Hepsi

Ugagin gesitli nedenlerle seferlerden gekilmesi, tekrar sefere verilmesi veya yerine
baska bir u¢agin verilmesi islemi agsagidakilerden hangisidir?

A)  Ugak bakim operasyonu

B)  Ugak tahsis operasyonu

C)  Ugak tescil islemi

D)  Ugak tescil isareti

Yerde ugak basinglandirma islemi i¢in uygulanacak olan maksimum basing farki
degeri asagidakilerden hangisidir?

A) 5PSI

B) 10PSI

C) 15PSI

D) 20PSI
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI 6’NIN CEVAP ANAHTARI
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