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ACIKLAMALAR

KOD
ALAN Ucak Bakim
DAL/MESLEK Alan Ortak (Ucak Gévde-Motor ve Ucak-Elektronigi)
MODULUN ADI Sokiilebilir Baglantilar
Vida tanimu ve gesitleri,civata ve somun ¢esitleri, kontrolleri,
MODULUN TANIMI takilip sokiilmeleri ve emniyetleme sistemlerinin anlatildigi
Ogrenme materyalidir.
SURE 40/16
ONKOSUL Sa¢ metal islemleri modiiliinii basarmig olmak
YETERLIK Sokiilebilir baglanti elemanlarini kontrol etmek
Genel Amacg
Gerekli ortam saglandiginda, ugakta kullanilan sokiilebilir
baglant1 elemanlarini kilitleme tertibatlari ile birlikte bakim
dokiimanlarinda (SRM, IPC) belirtildigi sekilde sokiip,
kontrol edip takabileceksiniz.
Amaclar
P 1. Ucakta kullanilan vidalari, bakim dokiimanlarinda
MODULUN AMACI belirtildigi sekilde sokiip, kontrol edip takabileceksiniz.

2. Ugakta kullanilan civata ve somunlari, bakim
dokiimanlarinda belirtildigi sekilde sokiip, kontrol edip
takabileceksiniz.

3. Ucakta kullanilan kilitleme tertibatlarini (emniyetleme),
bakim dokiimanlarinda belirtildigi sekilde sokiip,
kontrol edip takabileceksiniz.

Ortam: Atolye
EGITiM OGRETIM Donanim: Ugak ana elemanlari, motor aksesuar elemanlari,
ORTAMLARI VE uygun Olgiilerde vida, civata, somun, saplama, pul, pim
DONANIMLARI cesitleri ve ¢izelgeleri, emniyet teli, emniyetleme pensi, yan
keski, anahtar takimlari
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OCLME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme araci (coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giinliik hayatimizda ve endiistriyel alanda gordiigiimiiz, kullandigimiz makineler, pek
¢ok parcanin birlestirilmesi (monte edilmesi) sonucunda meydana gelmistir.

Ugak govdesi; kanatlar, kuyruk kismi, inis takimlari, motor ve iizerine bagli olan
sistem elemanlar1 (aksesuar) ile bir biitiin olusturur. Bu pargalarin birlestirilmesinde, ¢esitli
sokiilebilir birlestirme elemanlar1 kullanilir. Vida, civata, somun, saplama gibi disli tip
birlestirme elemanlarinin bakim el kitaplarina gore sokiiliip takilmasi, kontrol edilmesi ve
emniyetlenmesi u¢agin teknik bakim ve kontrollerinde ¢ok énemli yer tutar.

Bu modiil ile vida, civata, somun, saplama gibi birlestirme elemanlarinin taninmasi,
dogru arag gere¢ kullanilarak sokiiliip takilmasi ve emniyetlenmesinde dikkat edilmesi
gereken kurallar ve uygulama metotlar1 konularinda teknik bilgiler verilmektedir.






OGRENME FAALIYETi-1

Camac )

Ugakta kullanilan vidalari, bakim dokiimanlarinda belirtildigi sekilde sokiip kontrol
ederek takabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde ucak bakim ve onarim sektdriinde hizmet veren kuruluglardan ugak
iizerinde kullanilan vida ve gesitlerinin nasil sokiiliip takildigini, nasil kontrol
edildiklerini 6gretmeninizin rehberliginde arastirma yaparak gozlemleyiniz ve
bilgi toplayimiz.

> Arastirma sonuglarini siifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. VIDA DIiSLERI

1.1. Vida Tanimlar

Silindirik dis ve i¢ ylizeyler iizerine agilan helisel kanallara vida denir. Silindirin dig
ylizeyine acilmis ise dis vida (civata — vida), silindirin i¢ yilizeyine (delik i¢ine) a¢ilmis ise i¢
vida (somun) adi verilir.

1.1.1. Vidanin Olusumu

Silindirik parga iizerine bir dik liggen sarilirsa tiggenin hipoteniisii helis seklini alir ve
buna vida helisi denir. Uggenin tabani silindir cevresine, yiiksekligi ise vidanin adimina
esittir. Sarilma yoniine gore helis, sag veya sol vida adin1 alir. Saga dogru yiikselen helisler
sag viday1; sola dogru yiikselen helisler de sol viday1 meydana getirir (Sekil 1.1).

Saga dondiiriiliir. Sola déndiiriliir.

SAG VIDA SOL ViDA

Sekil 1.1: Vida yonleri



1.1.2. Dis Sekilleri, Ucakta Kullanilan Vidalarin Disleri, Boyutlari ve
Toleranslar:

1.1.2.1. Vidanin Elemanlari

>

>

YV V VYVV

Adim: Birbiri ardi sira gelen, iki disin tepesi arasindaki uzakliktir. Vidanin
somun iginde bir defa donmesiyle aldig1 yolun uzunluguna adim denir.

Agiz kismi: Vidanin baslangi¢ yerine, vidanin agiz kismi denir. Vidalar, tek
agizl, iki agizli ve ¢ok agizli olarak yapilabilir. Vidanin dis derinliginin az,
adiminin ise oldukga biiyiik olmasi istendigi durumlarda ve vidanin ¢abuk agilip
kapanmasi gereken yerlerde ¢ok agizli vidalar kullanilir. Ornegin, dolma kalem
kapaklarinda oldugu gibi.

Dis iistii cap1: Vidanin en biiyiik ¢apidir. Anma ¢ap1 da denir.

Dis dibi ¢ap1: Vidanin en kii¢iik ¢apina denir.

Béliim dairesi capi: Dis dolusu ve dis boslugu yiiksekliklerini ikiye bdlen
yerden gegen hayali ¢aptir.

Dis yiiksekligi: Dis dibi ile dis tepesi arasinda ve vida eksenine dik dogrultuda
olciilen ytiksekliktir.

Dis acis1 (Profil acis1): ki komsu disin yan yiizleri arasindaki agidir.

Dis distii capr

Béliim dairesi cap

| Dis dibi gap1

Dij fistii genisligi
dig yiiksekligi

Adim

Dis dibi & e Z Vida efim ﬂd;lfl._
genisligi & - == - _/,W,'

Dis s ’ - ‘ i
kalmhg . 0. biiliim dairesi capi

Sekil 1.2: Vidanin elemanlari

1.1.2.2. Sistemlerine Gore Vidalar

>

Metrik vidalar

Biitiin olgiiler milimetre cinsinden olup dis acist 60° dir. M harfi ile gosterilir.
Ornegin; metrik 10 (M 10) vida denilince ilgili vidanin anma g¢apinin 10 mm oldugu
hatirlanmalidir. Cizelge 1.1°de metrik ISO standart vida dis 6l¢iileri goriilmektedir.



Matlap|

d3 D1

0.693 0729
1.508 |1.567
2.387 |2452
3141|3242
4019 [4134
4773|497
G.466 |6.64T
8.160 |8376
a.853 |10,106
11.546 |11,835
a . 13.546 :gg:
i - 14.833 o
mmu digiis g =D . 18.833 [19.294
n ————
Dis ylksekigi Dis vida h3=0,6134.P gg-g;g gg;gg
Igvida H1=0,5413.P § - g
Boliim gapt d2 =02 = d -0,8495.P 25.706 26,211
Diss bl gaps Dig vida d3=d-1,2260.P 31.093 31,670
lgvida D1=d-1,0825.P . 34,083 |34.670
Yuvariakdik R=0,1443.P ! 16.479 |37.129
Matkap dei --——--gm =¢-P J 39,479 |40,129
41.886 |42,587
45866 |46,587
49,252 |50,046
53252 |54,046
56,639 IS?,505

Cizelge 1.1: Metrik vida
> Whitworth vidalar

Biitiin dlgiiler inch cinsinden olup dis agis1 55° dir.
Ornegin; W 2 " veya sadece % " vida seklinde gosterilir. 1" = 25,4 mm’dir.

\\\\.\\\\\\\\\ \
% Somun

h=254/z
t =0,9649 . h
t,=0,64033 . h

Sekil 1.3: Whitworth vida



Anma Civata ve somun Vida Vida | Parmakta
¢apl1 Vida Vida Vida Vida Vida yarigapt | adimi vida
cap1 dibi dibi derinligi yuvarlakligt d, h say1s1
D capt Dy kesiti t; r V4
Parmak | mm mm cnt’ mm mm mm mm
1/4 6,3 4,7 0,17 0,813 0,174 5,5 1,27 20
5/16 7,9 6,1 0,29 0,904 0,194 7 1,41 18
3/8 9,5 7,4 0,44 1,017 0,218 8,5 1,58 16
7/16 11,1 8,7 0,60 1,162 0,249 9,9 1,81 14
1/2 12,7 9,9 0,78 1,355 0,291 11,3 2,11 12
5/8 15,8 12,9 1,31 1,479 0,317 14,3 2,30 11
3/4 19,0 15,7 1,96 1,627 0,349 17,4 2,54 10
7/8 22,2 18,6 2,72 1,807 0,388 20,4 2,82 9
1 25,4 21,3 3,57 2,033 0,436 23,3 3,17 8
11/8 28,5 23,9 4,49 2,324 0,498 26,2 3,62 7
11/4 31,7 27,1 5,77 2,324 0,498 29.4 3,62 7
13/8 34,9 29,5 6,83 2,711 0,581 32,2 4,23 6
112 38,1 32,6 8,38 2,711 0,581 353 4,23 6
15/8 41,2 34,7 9,49 3,253 0,698 38,0 5,08 5
13/4 44.4 37,9 11,31 3,253 0,698 41,1 5,08 5
17/8 47,6 40,3 12,81 3,614 0,775 44,0 5,64 41/2
2 50,8 43,5 14,91 3,614 0,775 47,1 5,64 41/2
2 1/4 57,1 49,0 18,87 4,066 0,872 53,0 6,35 4
21/2 63,5 55,3 24,07 4,066 0,872 59,4 6,35 4
2 3/4 69,8 60,5 28,80 4,047 0,997 65,2 7,25 3172
3 76,2 66,9 35,16 4,647 0,997 71,5 7,25 31/2
31/4 82,5 72,5 41,33 5,005 1,073 77,5 7,81 31/4
31/2 88,9 78,8 48,88 5,005 1,073 83,8 7,81 31/4
33/4 95,2 84,4 55,95 5,422 1,163 89,8 8,46 3

Cizelge 1.2: Whitworth vida
> Standart Amerikan Vidasi
Biitiin dlgiiler inch cinsinden olup dis agis1 60° dir.

NC (Coars Thread Series) kaba seri: Yumusak malzemelerin birlestirilmesinde
kullanilir.

NF (Fine Thread Series) ince seri: Ugak ve motor imalatinda civata, somun, irtibat
cubugu, tandor takimi vb. yerlerde kullanilir.

NEF (Extra Fine Thread Series) ¢ok ince seri: Et kalinlig1 ince olan malzemelerin
birlestirilmesinde kullanilir.



// h.//

0000

3/8.18 UNC—1A

Somun 7 0/,

Fy

3

3/8-24 UNF—2A

Ormek resimler
Sekil 1.4: Standart Amerikan vidasi

t
t
d,

d;

o Ry

254/2
0.8660

.h

0,613434 . h
0541266 . h
d— 1,226868 . h

d — 1.082532 . h
d — 0.649519 h

Kaba vida UNC (NC)

Ince vida UNF (NF)

Dis dibl cap: | Dis dibi gaps ]

Anma Dig iistil | Balim Anma Dis ustii| Boliim

dlgiisi Adim capr | dairesi dlgiisii Adim capl | dairesi

h d=D (¥ d| p, d, h d -D |cap d, | D, d,

Nr. 0-BONF | 0318 | 1524 | 1318 [ 1981 [ 1135
Nr. 1-64NC | 0397 1854 | 1506 | 1425 | 1366 | Nr. 1.72NF_| 0,353 1854 | 1625 | 1473 | 1472
Nr. 256NC | 0454 [ 2184 | 1889 | 1694 [ 1629 | Nr. 264NF | 0397 | 2784 | 1926 | 1,755 | 1,697
Nr. 348 NC | 0529 | 2515 | 2171 | 1041 | 1865 | Nr. 366 NF | 0454 | 2515 | 2220 | 2,024 | 1,958 |
Nr. 440NC | 0635 | 2845 | 2433 | 2157 | 2.065 | Nr. 448 NF | 0529 | 2845 | 2501 | 2271 | 2,19
Nr. 5.40 NC 0.635 3175 | 2.763 | 2,487 | 2,395 | Nr. 5-44NF | 0577 3775 | 2800 | 2650 | 2,466 |
Nr. 6-32NC | 0794 | 3505 | 2989 | 2647 | 2533 | Nr. 6-40NF | 0635 | 3505 | 3093 | 2817 | 27%
Nr. 8-32ZNC | 0794 | 4.166 | 3,650 | 3,307 | 3,193 | Nr. B-36NF | 0,706 | 4,66 | 3,708 | 3,401 | 3,299
Nr.10-24 NC 1058 | 4826 | 4138 | 3680 | 3528 | Nr.10-32NF | 0794 | 4826 | 4310 | 3968 | 3.853
Nr.12-28 NC 1,058 5486 | 4798 | 4341 | 4.189 Nr.12-28 NF 0,907 5486 | 4897 | 4503 4374
420UNG | 1270 | 8350 | 5524 | 4976 | 4793 | '/.-28UNF | 0907 | 6350 | 5761 | 5367 | 5237
7. 1BUNC 1411 7038 | 7021 | 6411 | 6205 | '/.-24UNF | 1058 | 7,938 | 7249 | 6,792 | 6640
7. 16UNC 1588 | 0525 | 8404 | 7805 | 7677 | '/ -24UNF | 1068 | 9525 | 8837 | 8,479 | 8227
7/« 14UNC | 1,814 | 11112 | 9934 | 9149 | 8887 | /. -20UNF | 1,270 | 11.112 | 10287 | 9,738 | 9.555
T/ 13UNC 1,954 | 12,700 | 11.431 | 10,580 | 10,302 "/, "-20UNF | 1,270 | 12,700 |11.874 |11.326 | 11,143
"/ "A2UNC | 2117 [ 14,288 [12913 | 11,99 | 11692 [ */.1BUNF | 1411 | 14288 [13371 [12761 | 12,565
/7 TIUNC | 2300 | 15875 | 14376 | 13376 | 13043 | '/, -1BUNF | 1411 | 15875 | 14,958 |14,348 | 14,143
/. 10UNC | 2560 | 19.050 [17.399 | 16299 | 15833 | '/-T6UNF | 1,588 | 19,050 | 18,019 |17.330 | 17,102
- 9UNC | 2822 | 22225 (20391 [ 19169 | 18.763 '/ 18UNF | 1814 | 22225 |21046 20262 | 20,000
1°- 8UNC | 3175 | 25400 [23.338 | 21,963 | 21504 1" 12UNF | 2.117 | 25,400 | 24,026 |23.100 | 22,804 |
1'/,"- TUNC 3629 | 28575 |26218 | 24,648 | 24122 | 1/,-12UNF | 2,117 | 28,575 | 27,201 |26,284 | 25979 |
1'/,"- TUNC 3629 | 31,750 |20.393 | 27,823 | 27.297 | 1/, -12UNF | 2,117 | 31,750 | 30.376 |29.450 | 29,152 |
1/, 6UNC | 4.233 | 34.925 |32.174 | 30,343 | 29.731 | 1/, -12UNF_ | 2,117 | 34,96 | 33,5561 |32,634 | 32.329 |
1/," 6UNC | 4233 | 38100 | 35340 | 33518 | 32,906 | 1/, -12UNF | 2117 | 3B.100 | 36,726 |35809 | 35,504

Cizelge 1.3: Standart Amerikan vidasi
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1.1.2.3. Profillerine Gore Vidalar

0 900 BB D0

I':Tg: gen Testere Trapez Yuvarlak Kare

Sekil 1.5: Vida profilleri

Profil deyimi, vidanin dig dolusu veya dis boslugunun big¢imini ifade eder.

> Ucgen: Tepe acis1 55° veya 60° olup baglant1 amagli kullanilr.

> Trapez vida: Tepe acis1 30° olan kesik tliggen seklindendeki bu vidalar, hareket
vidasi olarak preslerde, krikolarda, vanalarda, torna ve freze tezgahlarinin tabla
ve konsol millerinde kullanilir.

> Testere vida: Dis acis1 33° dir ve profili testereye benzer yapida bir vidadir.
Tek yonli asir1 yiklemelerde 6zellikle preslerde kullanilir.

> Yuvarlak vida: Dis dibi ve tepesi yuvarlatilmis, tepe agis1 30° olan ikizkenar
ticgen vidalardir. Keskin kenarli olmadiklarindan toz kum ve pastan daha az
zarar goriir. Bu nedenle kirli su vanalarinda, diizgiinliik gerektirmeyen
ampullerde, gereci plastik ve cam gibi kirilma tehlikesi olan yerlerde kullanilir.

> Kare vida: Kuvvet ve hareket iletiminde kullanilir. Kare vidanin standardi
yoktur.

1.1.3. Vida Dislerinin Ol¢iimleri (Dis Taraklari)

Bir vidanin adiminin bulunmasinda dis taraklarindan yararlanilir (Resim 1.1). Bir¢ok
ince ¢elik yapragin bir araya getirilmesiyle olusmustur. Her yaprakta standart bir dise goére
acilmis V bicimli digler vardir. Dig taragimiz metrik ise adim mm cinsinden, whitworth ise
adim parmakta dis sayisi olarak ya da vidanin anma ¢api inch cinsinden yazilmistir.

Vida digleri iizerine taraklar teker teker konulur ve 1s18a dogru bakilir. Hangi taragin
disleri vida dis bosluguna en iyi sekilde oturuyor ve aradan 1sik sizmiyorsa o tarak,
vidamizin adimina uygun olanidir (Sekil 1.6).



A
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1
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Resim 1.1: Vida dis tarag:

Vida tarag

Sekil 1.6: Vida dislerinin kontrolii

Resim 1.2: Vida dis taragimin kullanim



_@YGULAMA FAALIYETI

) I

Vida dis taraginin kullanarak vida adimina uygun olanini tepit ediniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Crvatanin dis {istii ¢apin1 kumpas ile
Olc¢iiniiz.

» Kumpas cenelerini yer eksenine paralel
ve dis lstii capina oturacak sekilde
tutunuz.

> Bol 1s1kl1 ortamda 6l¢me islemini
yapiniz.

> Olcii degerini hem mm hem de inch
0l¢ii sistemine gore okuyunuz.

Vida taraginin yapraklarimi vida digleri
tizerine tek tek oturtunuz.

» Civatayi ve vida taragi yapraklarini
g0z hizasinda olacak sekilde ve bol 151k
gelen ortama dogru tutarak bakiniz.

Vida taragi dislerinin vida dis bosluguna en
iyi sekilde oturup 151k s1zip sizmadigini
kontrol ediniz.

» Vida taragi metrik ise dig yapraklari
tizerinde adim mm cinsinden verilir.

» Vida taragi whitworth ise dis
yapraklari lizerinde adim parmaktaki
dis sayis1 olarak verilir.

Vida disi lizerine tam oturup 151k
sizdirmayan vida taragi yagrag tizerindeki
sayisal degeri okuyunuz.

» Vida taragi iizerinde okudugunuz
sayisal degeri bakim el kitaplarindaki
civata 0l¢ii ¢izelgelerinden bulunuz.

» Okudugunuz sayisal deger adim olarak
mm cinsinden ise vida, metrik vidadir;
kargiligindaki dis Ustii gapini
okuyunuz.

» Okudugunuz sayisal deger parmaktaki
dis sayis1 ise vida, whithworth vidadir;
kargisindaki dig iistii ¢apini okuyunuz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 | Vida dis iistii capini Sletiiniiz mii?
Dis olg¢iileri kontrol edilecek viday1 bol 1s1kl1 ortamda dogru
dondiiniiz mii?
Kontrolii yapilacak viday1 yer eksenine paralel olarak gz
hizasinda tuttunuz mu?
Diger elinizle tuttugunuz vida taragi dislerini tek tek vida disleri
iizerine oturttunuz mu?
Vida dis bosluguna en iyi oturan ve 151k sizdirmayan dis
yapragini tespit ettiniz mi?
Tespit ettiginiz dis yapragi tizerindeki sayisal degeri okuyarak
vida 0l¢ii cinsini belirlediniz mi?
Bakim el kitaplarindaki vida ¢izelgelerinden bu sayisal degeri
buldunuz mu?
Buldugunuz sayisal degerin karsilig1 dis iistii capini okudunuz
mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1- 1.1¢ ve dis silindirik yiizeylere agilmis olan helisel kanallara ne denir?

A) Dis iistii ¢ap1 B) Vida boslugu  C) Vida D) Dis agist
2- Vidanin somun i¢inde bir defa donmesiyle aldig1 yola ne denir?

A) Vida disi B) Adim C) Dis agis1 D) Dis yiiksekligi
3- Bir diger ad1 anma ¢ap1 olan ¢ap hangi captir?

A) Dis iistii ¢ap1 B) Dis dibi ¢ap1

C) Boliim dairesi ¢ap1 D) Matkap ¢ap1
4- Vida disleri saga dogru yiikselen vidalara ne denir?

A) Sag vida B) Sol vida C) Ince dis vida D) Kalin dis vida
5- NF ince seri olan vidalar hangi 6l¢ii birim sistemine gore iiretilmistir?

A) Metrik

B) Whitworth

C) Standart Amerika vidasi

D) Kaba seri
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ugakta kullanilan civata ve somunlari, bakim dokiimanlarinda belirtildigi sekilde
sOkiip kontrol ederek takabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Cevrenizde ucak bakim ve onarim sektoriinde hizmet veren kuruluslardan, ugak
iizerinde kullanilan civata, somun, saplama gibi birlestirme elemanlarinin nasil
sokiiliip takildigim1  ve kontrollerinin nasil yapildigint  dgretmeninizin
rehberliginde arastirma yaparak gézlemleyiniz ve bilgi toplayiniz.

> Arastirmalarinizi siifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. CIVATALAR VE SOMUNLAR

2.1.Civata Tipleri, Ucak Civatalarimin Ozellikleri, Tanim ve
Isaretleri, Uluslararasi Standartlari

2.1.1. Civata
Somun kullanilarak pargalar1 sokiilebilir sekilde birlestirebilen, genellikle somuna

uygulanan bas bi¢imi degisik sekillerde olan govdesine vida disi agilmis birlestirme
elemanlarina civata denir. Resim 2.1°de degisik civata gesitleri goriilmektedir.

Resim 2.1: Civata gesitleri
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Sekil 2.1: Altikose bash civata
d = Dis iistii ¢ap1 (Anma ¢ap1 6lgiisii)
L = Civata boyu
b = Dis a¢ilmis uzunluk
s = AA = Anahtar agz1
k =h = Civata bas yiiksekligi
2.1.2. Ugak Civatalarimin Ozellikleri, Isaretleri, Enternasyonel Standartlar

Ucak civatalar biiylik gerilim yiikleri altinda ¢alisan pargalar1 birlestirmek amaciyla
kullanilir. Genellikle kadmiyum ve ¢inko kaplamali nikelli ¢elik, bronz ve aliiminyum
alasimli malzemelerden iiretilir. Ugak civatalar iki sinifa ayrilir.

> NAS (National Aircraft Standart): Uluslararasi Ugak Standardidir. Cok biiyiik
gerilim yiikleri altinda ¢aligacak olan bu civatalar, toleransli (hassas) calisilan
yerlerde sik1 gegcme olarak yerlerine takilir.

> AN (Air Force- Navy): Hava Deniz Kuvvetleri Standardidir. Daha ¢ok genel
amaclar icin kullanilan bu civatalar, biiyiik gerilim kuvvetlerine karsi
dayaniklidir, yerine kolayca takilabilir.
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Alominyum Alagimli - Paslanmaz Celik  Dlyik Karbonlu Celik  Alagimb Celik

m ml ,umm simls

Sekil 2.2: Civata baslarindaki semboller

AN civatalart: Ucaklarda kullanilan AN civata ¢esitleri sunlardir:

> Alt1 kose bash civatalar: AN3’ten AN 20’ye kadardir. Genel amaglar i¢in
kullanilir. Paslanmaz celik ve aliiminyum alasimlari malzemelerden yapilan alt1
kose bagli civatalar i¢in asagidaki gibi harf kodlar1 kullanilir.

C: Corrosion resisting steel (CRS) DD: Aluminium alloy-anodised
Eyebold (gozlii) civatalar: Tandor ve kablo baglantilarinda kullanilir.

Clevis civatalar: Radyal ve kesme kuvvetlerine maruz kalan yerlerde kullanilir.
Job old cvatalar: Emniyet teli ile emniyetlendirilmesi amaciyla civata
baslarma kii¢lik emniyet deligi agilmistir. Ugak iizerinde ana gbvde baglantilari,
kanat, inis takimlar1 ve yakit bolmesi gibi yerlerde kullanilir.

Y VYV

2.1.3. Ugak Civatalarimin Standart Gosterilisleri

AN3 DD 5 A:

AN : Hava Deniz Kuvvetleri Standardi

3 : Civata dis Ustii cap1 3/16"

DD : 2024 Aliiminyum alagimi1

5 : Civata uzunlugu 5/16"

A : Crvata baginda emniyet deligi yok.

Emniyet deligi oldugunu (H) ifade eder.

AN25H15A: Civatanin baginda delik var, gévdesinde delik yok.

AN25H15: Civatanin hem basinda hem de gévdesinde delik var.

Ayrica eger civatada “AN” harflerinden sonra “C” harfi takip ediyorsa (ANC) o
zaman uzunluk +1/32 in¢ ve -1/64 inch toleranslarina sahip olan bir paslanmaz civatay1
belirler.
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2.2. Somunlar: Kilitli, Tutucu Standart Tipler

Deligin i¢ine vida gekilmis ve dis ¢evresi altigen, dortgen yuvarlak vb. gibi bigimlerde
olan makine elemanlarina somun denir.

Resim 2.2: Alt1 kose somun

Somunlar, civata ve saplama gibi birlestirme elemanlari ile birlikte kullanilir. Ayrica
baglantinin kendi kendine sokiilmemesi i¢in emniyetleme amaciyla da kullanilir. Dig ¢apina
gore Olciilendirilir.

oy AA

Sekil 2.3: Alt1 kése somun

2.2.1. Kendinden Emniyetli Olmayan Somunlar

Sokiilmemesi i¢in emniyet teli, kupilya, yayl rondela gibi emniyetleme sistemleri ile
emniyetlendirilir.

> Alt1 kose diiz somunlar: Biiyiikk dondiirme kuvvetine maruz kalan yerlerde
kullanilir. Kilitleme somunu veya emniyetleme rondelasina (pul) ihtiya¢ vardir.
Mazgalli somun (Tagli somun): Dislerinin bittigi yerde alt1 tane yarik bulunur.
Bu tiir somunlar, yerine oturtulduktan sonra yarikli kisimlarindan emniyet
kupilyalar1 ve emniyet teli gegirilerek emniyetlendirilir.

Resim 2.3: Mazgalh (tach) somun
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> Diiz kontra somun: Kontra somunlar, diiz somunlara gére olduk¢a incedir. Yiik ve
gerilime maruz kalmaz, emniyetleme amaciyla kullanilir.

Resim 2.4: Kontra somun

> Kelebek somun: Fazla sikma kuvveti istenmeyen, elle sik sik sokiiliip takilmasi
gereken yerlerde kullanilir.

Resim 2.5: Kelebek somun

2.2.2. Kendinden Emniyetli Somunlar

Somuna dahil olan emniyet kilit sistemi vardir. Ornegin; fiber kilitli tip somunlarmn

dislerinin bitis kismina fiber cinsi malzeme yerlestirilmistir. Bu diizenleme ile somun civata
iizerine sikistirilirken fiber malzeme disler tizerine sivanarak kendi kendini emniyetlemis olur.
Isinin yiiksek oldugu yerlerde yag ve yakita maruz kalan kisimlarda kullanilmaz. Sokiiliip
takilma iglemleri somunun emniyetleme 6zelligini yok eder.

2.2.3. Ucak Somunlarinin Standart Gosterilisi

AN310DD S 28

AN : Hava Deniz Kuvvetleri Standard1
310 : Somun ¢esidi mazgalli somun
DD : 2024 aliiminyum alagim

5 : 5/16" civata ile kullanilir.

28 : Parmaktaki dis sayis1

2.3. Makine Vidalar1 Ucak Spesifikasyonlari

Somun kullanmadan pargalar1 sokiilebilir sekilde birlestiren, genellikle sikma momenti

vida basma uygulanan ve bas bigimleri kare, altigen, tornavida bash gibi degisik bigimlerde olan
makine elemanlarina vida denir. Civatalara gére boyut olarak daha kiiciiktiir. Vidalarin gévdesine
boydan boya dis ac¢ilmistir, vida basina uygulanan dondiirme kuvvetiyle par¢anin igine girerek
parcalar birlestirir.

]

L]
-

Resim 2.6: Vida
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BELLI BASL! CIVATA VE VIDA GESITLERI
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Tablo 2.1: Civata ve vida cesitleri
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2.4. Saplamalar, Tip ve Kullanimlari, Takma ve Sokme
Her iki ucuna vida disi agilmig bagsiz birlestirme elemanlarina saplama denir.

Saplamanin bir tarafi birlestirilecek olan parcalardan birine vidalandiktan sonra diger
tarafi ikincisine serbest gegcirilerek bir somun yardimi ile pargalar1 ¢oziilebilir bir sekilde
biribirine baglar. Sik sik sokiiliip takilan civatalarda takildiklari yerin disleri zamanla
bozulur. Bu gibi yerlerde genellikle saplama kullanilir.

Saplamalar, bagsiz oldugu ig¢in yerine takilmasi oldukca giictiir. Bu nedenle dis
acilmamis ortadaki silindirik kisim, yanlari diizeltilerek anahtar agzi acgilir. Anahtar ile
sikilir.

Resim 2.7: Saplama cesitleri

2.5. Icten Disli Vidalar, Pimler

Pimler makine parcalarini sokiilebilir sekilde ve her sokiiliip takilma sonucu ayni
konumda (eksende) birlestirilmesini saglayan ¢elikten yapilmis silindirik veya konik makine
elemanlarina pim denir.

Pim yiizeyleri temiz, ¢apaksiz olmali; tizerinde ¢atlak ve ezikler bulunmamalidir.

Ayni konumda (eksende) birlestirme islemi yapmak ig¢in Once pimler yuvalarina
yerlestirilmeli, daha sonra civatalar sikilmalidir.
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GESITLI PIM RESIMLERI VE GOSTERILMESI
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Tablo 2.2: Pim cesitleri

2.6. Civatalar, Saplamalar ve Vidalarda Kullanilan El Aletleri

Civata, saplama, vida gibi iizerine dis acilmis olan makine elemanlari; asagida
belirtilen el aletleri (anahtarlar) yardimi ile sokdiliip takailir.

Agikagizli anahtar

Diiz tornavida

Yildiz anahtar

Yildiz tornavida

Lokma anahtarlar
Gomme (allen) anahtar
Special (6zel) anahtarlar
Torkmetre

VVVVVVYY
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Acikagizli anahtar

T

FER

Torkmetre

Lokma anahtar takimi

Special (6zel) anahtarlar

-
Diiz tornavida

Y1ldiz tornavida

Tablo 2.3: El aletleri

2.7. Civata Delikleri icin Matkap Olgiileri, Stmflar1 ve Uyumlari

Standard ve oversize NAS civatalar i¢in delik dlgiileri Cizelge 2.1°de gosterilmistir.

A Sinifi: Resimde 6zellikle belirtilmisse uygulanir.

B Simifi: Resimde belirtilmemisse uygulanir.

C Simifi: Genel tamirde ve hassasiyet gerektirmeyen yerlerde kullanilir.

Oversize: Bir biiyiik olcii
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Baglanti Standart delik ebad1 Oversize delik ebadi
cleman A Smifi | B Smifi | C Sinifi . 1/64 .1/32
Cap1 inch inch

NU.10 0,1895 | 0,1895 | 0,190 0,2025 0,2180

0,1905 | 0,1915 | 0,194 0,2035 0,2190

1/4 0,2495 | 0,2495 | 0,250 0,2650 0,2805

0,2505 | 0,2515 | 0,254 0,2660 0,2815

5/16 0,3120 | 0,3120 | 0,3125 0,3275 0,3430

0,3130 | 0,3140 | 0,3165 0,3285 0,3440

3/3 0,3745 | 0,3745 | 0,375 0,3900 0,4055

0,3755 | 0,3765 | 0,379 0,3910 0,4065

7116 0,4370 | 0,4370 | 0,4375 0,4525 0,4680

0,4380 | 0,4390 | 0,4425 0,4535 0,4690

12 0,4995 | 0,4995 | 0,500 0,5150 0,5305

0,5015 | 0,5015 | 0,505 0,5170 0,5325

Cizelge 2.1: NAS civata delik olciileri

22




_@YGULAMA FAALIYETI

Motor starteri

Motor starterini sokiip takiniz.

iglem Basamaklan

Oneriler

>

Baglant1 iizerindeki emniyeti sokiiniiz.

>
>

Tel emniyetini kesiniz.
Kupilya ise pense ile ¢ikariniz.

Somunlar sokiiniiz.

>

Uygun anahtar kullaniniz.

Rondelalar: sokiiniiz.

Kapagi cikariniz.

V| |V|V|V

Saplamalari sokiiniiz.

Kilitli pense veya kontra somun
yaparak sokiiniiz.

Saplama dislerini kontrol ediniz.

Dislerin diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

V|V

Saplamalar1 yerine takiniz.

Kilitli pense veya kontra somun
uygulamasi yapiniz.

Saplamalar {izerine rondelalar takiniz.

\404

Somunlari takiniz ve torklaymiz.

Uygun anahtar veya torkmetre
kullanimiz.

Somun tork degeri i¢in bakim el
kitaplarindaki degerlerine bakiniz.

Somun emniyetlerini yapiniz.

Uygulama Faaliyeti 3’e bakiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Baglanti iizerindeki emniyeti soktiiniiz mii?
Somunlar soktiiniiz mii?
Rondelalar1 soktiiniiz mii?
Kapagi ¢ikardiniz mi?
Saplamalar1 soktiiniiz mii?
Saplama dislerini kontrol ettiniz mi?
Saplamalar1 yerine taktiniz mi?
Saplamalar {izerine rondelalari taktiniz mi?

Sl FA R Pl el o

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1- Bir cisim denge noktasindan hareket ettiginde tekrar ayni1 noktaya donme egilimi
gosteriyorsa hangi cesit kararliliga sahiptir?

A) Vida B) Somun C) Civata D) Rondela (pul)
2- Civatalarda dis agilmamis kisminin uzunluguna ne denir?
A) Civata boyu B) Dis iistii cap1
C) Crvata bas1 kalimhig D) Grip uzunlugu
3- Hava- Deniz Kuvvetleri Standardi’nin sembolii asagidakilerden hangisidir?
A) AN B) NAS O) TS D) ISO
4. Tandor ve kablo baglantilarinda kullanilan civata ¢esidi asagidakilerden hangisidir?
A) Altikose baslt B) Clevis C) Eyebold D) Jobolt
5. Civata ve saplama ile birlikte kullanilan makine elemani asagidakilerden hangisidir?
A) Somun B) Vida C) Pim D) Civata
6. Sik sik sokiiliip takilan civatalar yerine hangi birlestirme elemani tercih edilmelidir?
A) Saplama B) Makine vidalari
C) Somun D) Rondela (Pul)

7. Makine pargalarinin sokiilebilir sekilde ve her sokiiliip takilma sonucu eksende olmalarini
saglayan, celikten yapilmis silindirik makine elemanlarina ne denir?
A) Pim B) Civata C) Kupilya D) Somun

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( amac )

Ucakta kullanilan kilitleme tertibatlarin1 (emniyetleme), bakim dokiimanlarinda
belirtildigi sekilde sokiip kontrol ederek takabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Cevrenizde ugak bakim ve onarim sektoriinde hizmet veren kuruluslardan ugak
iizerinde sokiilebilir birlestirme elemanlarinin emniyetleme iglemlerinin nasil
yapildigin1 6gretmeninizin rehberliginde arastirma yaparak gdzlemleyiniz ve

bilgi toplayniz.

3. KILITLEME TERTIPLERI

Ucgak iizerinde kullanilan disli tip birlestirmelerde sarsintili ve darbeli g¢alisma
ortamindan dolay1 baglantinin kendi kendine ¢6ziilmesini onlemek amaciyla ¢esitli
emniyetleme tedbirleri alinir.

3.1. Kisa ve Kilitli Pullar

3.1.1. Pul (Rondela)

Somun veya civata basi ile makine parcast arasinda kullanilan ortasi delik, genellikle
halka seklinde olan sacdan yapilmis makine elemanidir.

Tammmma isareti
¢ (alt yiizeyde)

%,
R 2R

imﬁlntt;ml.n markasi
(alt yiizeyde)
Rondela 21 TS 79/ 14

Sekil 3.1: Diiz rondela
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Kilitli pullarin somuna yaptig1 eksenel baski ile rondela kapanir ve somuna siirekli
bask1 yapar. Bu eksenel baski, somunun dénmemesini ve dolayisiyla ¢oziilmesini Onler.
Ugaklarda en ¢ok AN960 pullar kullanilir. AN970 pullar ise yiizey alanlarinin daha biiyiik
oldugu yerlerde ve genel olarak ahsap yerlerde kullanilir.

Yayli halka rondeld §§
we frenleme
Yayh Rondela

Sekil 3.2: Kilitleme pullar1 (rondelalar)
3.2. Kilitli Plakalar

Somun geregi kadar sikilir. Emniyet plakalarinin kesitine gore bir kismui is pargasinin
kenar1 lizerinde bir kismi da somunun anahtar yiizeyi lizerine katlanarak emniyetleme
yapilir.

Sekil 3.3: Kilitli plakalar
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3.3. Ayrik Pimler (Kupilya)

Genellikle mazgalli somunlarin {izerine takilarak elemanlarin kendiliginden
sOkiilmesini 6nleyen pimlerdir. Yarim daire kesitli ¢ubuklarin masa bi¢iminde katlanmasiyla
imal edilir. Ayrik pimlerin en yaygin kullanilan tipleri kadmiyum kapli olan AN380 ve
paslanmaz malzemeden yapilan AN381°dir.

o] 6> @ ‘a)

&t

Sekil 3.4: Kupilya

Mazgalli somunun yarigi, civatadaki delikle ayni1 hizaya getirilerek kupilya gegirilir.
Disariya ¢ikan uglar, pense yardimu ile ¢ekilerek geriye kivrilir.

o =

Sekil 3.5: Kupilya ile emniyetleme

3.4. Pal Somunlar (Kontra Somunlar)

Civataya normal somunu takilir ve sikilir. Normal somuna gore daha ince olan kontra
somun normal somuna dogru biraz sikildiktan sonra iki anahtar kullanilarak normal somun
gevsetme, kontra somun ise stkma yoniinde dondiiriilmeye zorlanarak emniyetleme islemi
tamamlanir. Bdylece civata c¢ekilmeye zorlanirken normal somun ile kontra somununun
birbirine temas eden yiizeylerinde zit yonlii itme kuvvetleri ve dolayistyla siirekli bir gerilme
olugur. Olusan bu gerilme, normal somunun ¢oziilmesini onler.

28



Kontra somun

Normal somun

Sekil 3.6: Kontra somunla emniyetleme

3.5. Emniyet Teli Kilidi

Degisik c¢aplarda biikiilebilir o6zellikteki bakir, piring, ¢elik veya aliiminyum
alagimlarindan yapilan emniyet telleri Resim 3.1°de goriilen emniyet pensi kullanilarak bir,
iki veya daha fazla birlestirme elemanini (civata, vida, somun) sokiilmeyecek sekilde
birbirine baglamak amaciyla kullanilir.

Resim 3.1: Emniyet pensi takimi

Bu pargalardan herhangi birinde goriilen gevseme, digerinin sikilmasini ve ona bagl
olan birlestirme elemaninin da s6kiilmesini Onler.

3.5.1. Emniyet Pensi

Ozel bir yapiya sahip olan emniyet pensi, telle emniyetleme islerinin seri olarak
yapilmasini saglar. Pensin uzun sap kisimlar arasinda kalan helezoni burgu tertibati, emniyet
telinin biikiilmesini saglar. Pensin agiz kismi yan keski gibidir. Yan keski gibi olan agiz
kismiyla emniyet teli kesilir ve agzin u¢ kismi ile tel uglari tutulur. Emniyet teli parca
iizerine yerlestirildikten sonra tel uglar1 agzin diiz kismi arasinda tutulur ve aletin sap1
sikistirilarak pens agzi kapali halde kilitlendikten sonra helezon kismin ucundaki pargadan
tutularak geri ¢ekilir. Bu islem, pensi ekseni etrafinda dondiirerek telin biikiilmesini saglar.
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Resim 3.2: Emniyet pensi

> Emniyet teli ile emniyetleme islemi, daima vidanin sikma yoniinde olmalidir.
> Emniyet teli kesinlikle fazla gergin olmamalidir.

3.5.2. Tel Emniyetinin Yapihisi

Once emniyet teli gerekli uzunlukta kesilir. Kesilen tel, somun veya civata basi
icindeki delikten gecirilerek emniyet pensi ile saat ibresi yoniinde biikdiliir. Tel uglar sikilma
yoniinde olacak sekilde diger civata basi veya somun iizerinden kivrilarak gecirilir. Fazla
olan tel uglar1 yan keski ile kesilir, emniyet pensi ile biikiilerek islem tamamlanir.

Sekil 3.7: Tel emniyetleme islemi 6rnekleri
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3.6. Cabuk Sokiiliir Baglaclar

Uzerine dogrudan yiik (gerilim kuvveti) uygulanmayan baglantilarda ve sik sik
sokiiliip takilmasi gereken yerlerde kullanilir. Kabin i¢inde kullanilan bazi kapaklarda, uyari
levhalarinin asilmasinda vb. yerlerde kullanilir. Takildiginda bir pim iizerine oturan
tornavida basl baglanti eleman1 dondiiriiliince pimin {izerinde kilitleme yapar. Kilitleme
islemi, baglanti elemaninin kanal sekline gore gergeklesir.

ky

Resim 3.3: Cabuk sokiilebilir bir baglant1 elemam

3.7. Emniyet Segmani

Kendi ekseni etrafinda donen hareketli par¢alarin ¢alisma durumunda, kaymadan ayn1
konumda caligmalar1 istenilen yerlerde kullanilir. Kullanilacak mil veya perno iizerinde
acillan segman kanali {izerine segman pensesi kullanilarak takilir. Segmanlar perno
baglantilarinda ve miller iizerindeki hareketli parcalarin ayni konumda g¢alismasi istenilen
yerlerde kullanilir.

Resim 3.4: Emniyet segmani
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UYGULAMA FAALIYETI

Starter montaj civatalar:

Starter montaj civatalarini emniyetleyiniz

Islem Basamaklar

Oneriler

» Starter montaj civatalarini torkunda
sikiniz.

» Ugak bakim el kitabina bakiniz.

» Civata lizerindeki delik ile somun iizerindeki
emniyetleme deliginin hizalanmasina dikkat
ediniz.

» Belirtilen tork (bilkkme kuvveti) degerine
gore tork metreyle torklayniz.

» Emniyet telini uygun uzunlukta
kesiniz.

» Emniyetleri yapilacak birlestirme
elemanlarinin sayisina ve mesafesine dikkat
ediniz.

» Kestiginiz emniyet telini,
emniyetlenecek olan civata basi veya
somun i¢indeki delikten geciriniz.

» Telin gergin durumda olmasi igin emniyet
pensi kullaniniz.

» Emniyet pensi kullanirken telin biikiik
kisminin zarar gdrmemesi i¢in daima telin
ucundan tutunuz.

» Emniyet tellerini, emniyet pensiyle
saat ibresi yoniinde biikiiniiz.

» Biikme isleminde fazla biikiim yapilirsa tel
zayiflar, az yapilirsa gevsek olur. Uygun
gerginlikte biikiiniiz.

» Emniyet telini, baglanacak diger
birlestirme elemaninin tel emniyet
deliginden gegiriniz.

» Birlestirme elemanlar1 daima sikma ydniinde
olacak sekilde emniyetlenir.
» Telin ¢ok gergin olmamasina dikkat ediniz.

» Telin fazla gelen uglarimi yan keski ile
kesiniz.

» Telin ucunu kesinlikle penseyle biikiip
koparmayiniz.

» Tel uglariin keskin olmamasina dikkat
ediniz.

» Kesilen tel uglarini, emniyet pensi ile
saat ibresi doniis yoniiniin ters
istikametinde biikiiniiz.

» Teli en son pargadan gecirdikten sonra en az
ti¢ tur olacak sekilde biikiiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Emniyetlenecek pargalarin istenilen torkta sikilmis olduklarini
kontrol ettiniz mi?

2. Emniyet telini uygun uzunlukta kestiniz mi?

3. Kestiginiz emniyet telini civata bas1 veya somun lizerinde olacak
sekilde gecirdiniz mi?

4. Telleri saat ibresi yoniinde emniyet pensi ile biiktiiniiz mii?

5. Vidalarm birbirine baglanirken daima sikma ydniinde olmasina
dikkat ettiniz mi?

6. Telin bir ucunu baglanacak civata basi deliginden, diger ucunu da
civatanin altindan gegirdiniz mi?

7. Telin fazla gelen kismini tel uglari keskin olmayacak sekilde yan
keski ile kestiniz mi?

8. Kesilen tel uglarini, emniyet pensi ile saat ibresi yoniiniin ters
istikametinde biiktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagida bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise D,
yanls ise Y yaziniz.

1.( ) Ugak tzerindeki disli tip birlestirme elemanlarinin kendi kendine sokiilmemesi igin
mutlaka emniyet tedbirleriyle emniyete alinmasi1 gerekir.

2.( ) Mazgalli somunlar, kontra somun ile emniyetlendirilir.

3.( ) Kontra somunla emniyetleme yapilirken normal somunla kontra somun ayni1 yonde
sikilarak emniyetleme iglemi yapilir.

4.( ) Mazgalli somunlar, genellikle kupilya ile emniyetlendirilir.

5.( ) Vidalar, emniyet telleriyle emniyetlendirilirken daima sitkma yoniinde olacak sekilde
birbirine baglanir.

6.( ) Emniyet telleri asla ¢ok gergin olmamalidir.

7. ) Emniyet telleri ne kadar fazla biikiiliirse o kadar saglam olur.

OO —O0

8.( ) Sekildeki emniyetleme dogru yapilmistir.

9.( ) Sekildeki emniyetleme dogru yapilmistir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilagtirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Vidanin somun i¢inde tam turda aldig1 yol, asagidakilerden hangisidir?

A)Vida boslugu C) Dis yiiksekligi
B)Vida araligi D) Adim

Baglama vidalarinin dis profili kesiti asagidakilerden hangisidir?
A) Uggen C) Trapez

B) Kare D) Testere

Asagidakilerden hangisi biitiin dlgiileri inch cinsinden olup dis agis1 60° olan
vidalardir?

A) Metrik C) Standart Amerikan vidasi

B) Whitworth D) Boru vidasi

Bilinmeyen bir vidanin vida adiminin bulunmasinda asagidaki kontrol aletlerinden
hangisi kullanilir?

A) Kumpas C) Gonye

B) Vida dis taragi D) Komparator

Uzerine dis acilmus, degisik bas bigimleri olan biiyiik gerilim yiikleri altinda ¢alisan
birlestirme elemanlar1 asagidakilerden hangisidir?

A) Somun C) Pim

B) Vida D) Civata

Biiytik gerilim yiikleri altinda ve toleransh ¢alisan yerlerde sik1 gegme olarak yerlerine
takilip kullanilan ugak civata standardi asagidakilerden hangisidir?

A)NAS C) TS

B) AN D) ISO

Radyal ve kesme yiiklerine maruz kalan yerlerde asagidaki civata gesitlerinden hangisi
kullanilir?

A) Altikose bagl civata C) Jobolt civatalar

B) Clevis civatalar D) Eyebolt civata

Genelde emniyet kupilyalari ile emniyetlendirilen somun ¢esidi asagidakilerden
hangisidir?

A) Diiz somun C) Mazgalli somun

B) Altikése somun D) Kontra somun

Bir kez kullanildiktan sonra 6zelligini kaybettigi i¢in kullanilmayan somun ¢esidi
asagidakilerden hangisidir?

A)Fiber kilitli somunlar C) Kontra somun

B) Altikdse somun D) Mazgalli somun
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10. Her iki ucuna vida disi agilmis birlestirme eleman1 asagidakilerden hangisidir?
A) Pim C) Vida
B) Saplama D) Civata

11. Eksenel baski ile somuna siirekli baski yaparak emniyetlemeyi saglayan pul (rondela)
cesidi agagidakilerden hangisidir?
A) Kilitleme rondelalar1 C) Kilitli plaka
B) Diiz rondela D) Emniyetleme sac1

12. Asagidakilerden hangisi, tel emniyeti yapilirken dikkat edilecek kurallardandir?

A) Emniyetleme sokiilme yoniine gore yapilmali.
B) Emniyetleme sikma yoniine gore yapilmali.
C) Emniyet teli ¢ok gergin olmall.

D) Emniyet teli pense ile koparilmal.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilagtiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢mek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’iIN CEVAP ANAHTARI
1
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OGRENME FAALIYETI -2°NiN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI -3°UN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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